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第一章 比选公告
石家庄承宏工程建设有限公司
预储应急保温管及管件采购项目（第一批）

1.项目名称及比选内容
项目名称：石家庄承宏工程建设有限公司预储应急保温管及管件采购项目（第一批）
比选内容：石家庄承宏工程建设有限公司通过招标方式产生保温管及管件供应单位，甲方不保证完全按照招标数量进行采购，具体结算数量以项目双方认可的合格数量为准。
2.资格要求
（1）具有独立法人资格和有效的营业执照、安全生产许可证，具有相应工程材料的供应能力，且在人员、设备、资金等方面具有相应的履约能力；
（2）未被 “信用中国”网站列入失信被执行人名单；
（3）单位负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位，不得同时参加本次投标；
（4）本次比选不接受联合体。
3.比选时间
本此比选时间为2023年7月11日9:00至2023年7月15日9:00
4.比选文件的获取
凡有意参选者，请点击附件自行下载。
5.响应文件的递交
5.1响应文件递交方式：根据上级要求，本次比选采用网络方式，参选人将盖有公章的电子版响应文件发送至邮箱grchhgk@163.com。
[bookmark: _GoBack]5.2递交截止时间为：2023年7月15日9:00。
5.3逾期送达的、未送达指定邮箱或不符合文件要求的，发布人有权予以拒收。
6.发布公告的媒体
本次比选公告在石家庄市供热管理集团有限公司官网https://www.sjzsgrjt.com/上“信息公开栏”发布。
7.公告期限
自本公告发布之日起5个工作日。
8.联系方式
发布人：石家庄承宏工程建设有限公司
地址：石家庄市和平东路751号东配楼
联系人：合规运营部 段瑶环
联系电话：0311-80901021


[bookmark: _Toc10675][bookmark: _Toc12829][bookmark: _Toc23301][bookmark: _Toc3275][bookmark: _Toc9249][bookmark: _Toc19817][bookmark: _Toc23647][bookmark: _Toc13783][bookmark: _Toc17223]第二章 参选人须知
参选人须知前附表

	项号
	内容
	说明与要求

	1
	发布人
	名称：石家庄承宏工程建设有限公司
地址：石家庄市和平东路751号东配楼
联系人：合规运营部 段瑶环
联系电话：0311-80901021

	2
	项目名称
	石家庄承宏工程建设有限公司预储应急保温管及管件
采购项目（第一批）

	3
	比选内容
	石家庄承宏工程建设有限公司通过招标方式产生保温管
及管件供应单位，甲方不保证完全按照招标数量进行采
购，具体结算数量以项目双方认可的合格数量为准。

	4
	参选人资格
	未被 “信用中国”网站(www.creditchina.gov.cn) 列入失信被执行人名单；（查询日期为公告发出之日后）

	5
	质量要求
	满足国家行业地方标准规范及发包人要求

	6
	供应地点
	发包人指定地点

	7
	保证金
	无

	8
	响应文件份数
	电子版正本一份

	9
	响应文件递交截止时间及地点
	截止时间:2023年7月15日9:00（北京时间）
递交地点:将盖有公章的电子版响应文件发送至邮箱grchhgk@163.com

	10
	其他要求
	/

	11
	开启响应文件
	时间:同投标文件递交截止时间
地点：石家庄市和平东路751号东配楼一楼会议室

	12
	评审方法及标准
	详见比选文件第三章。

	13
	评审委员会
组成方式
	工程部、合规运营部、综合办公室等3人及以上单数组成

	14
	主要材料要求
	拟供应的主要材料应提供相应的技术支持资料。

	15
	响应文件有效期
	60天

	16
	说  明
	[bookmark: _Toc19455][bookmark: _Toc30587][bookmark: _Toc12125][bookmark: _Toc13561][bookmark: _Toc28535][bookmark: _Toc26655][bookmark: _Toc20694]本比选文件是用“黑体”字体标志的内容，均属于实质性要求和条件。
响应文件存在不符合比选文件规定的实质性要求和条件的情况的，经评审委员会评审、确定后，其申请将被拒绝。




[bookmark: _Toc1433][bookmark: _Toc14296][bookmark: _Toc23909][bookmark: _Toc18909][bookmark: _Toc4359][bookmark: _Toc421110024][bookmark: _Toc28077][bookmark: _Toc32441]1、响应文件
参选人应仔细阅读比选文件，按比选文件的规定和第五章要求的格式编写响应文件。
2、 报价
符合性低价中标原则，响应文件明显低于成本价视为无效报价。如有需要参选人在合理时间内到达开标现场进行第二次报价。（详见第三章评审办法）
3、响应文件
3.1、响应文件的编制
3.1.1响应文件的格式
响应文件应按第五章“响应文件格式”进行编写。本比选文件要求的证明文件，参选人必须提供，本比选文件没有要求的证明文件，参选人认为需要提供的，也可以提供。
3.1.2响应文件应全部用不褪色的墨水（粉）书写或打印，不得有任何涂改。
3.2响应文件的签署
3.2.1参选人应在响应文件封面加盖单位公章，法定代表人应签字或加盖印鉴，否则响应文件无效。
3.2.2法定代表人身份证明内容不全、未加盖参选人单位公章的按无效处理（适用于法定代表人参加比选）；法定代表授权书内容不全、未加盖参选人单位公章、法定代表人未签字或加盖印鉴的按无效处理（适用于委托代理人参加比选）。
3.3响应文件的递交
响应文件应该在《参选人须知前附表》中规定的响应文件提交截止时间前提交。逾期送达的响应文件将视为无效报价。
4、评审
4.1评审委员会组成
由参选人须知前附表规定的方式产生。
4.2 比选活动接受发包方纪检监察部门的监督。
4.3 比选程序
发布人在监督部门监督的情况下，在比选文件规定地点、时间，按照以下程序进行：
对响应文件进行审查，剔除无效响应文件；
符合下列条件之一的为无效响应文件：
[bookmark: _Toc8080][bookmark: _Toc10560][bookmark: _Toc421110025][bookmark: _Toc6087][bookmark: _Toc627][bookmark: _Toc18018][bookmark: _Toc7550][bookmark: _Toc15232]1）、未按“响应文件格式”要求进行编写的；
2）、资格要求不符合比选文件要求的；
3）、未按3.2条规定盖章或签字的；
4）、发现在参选过程中有弄虚作假情形的。 
5、中选
[bookmark: _Toc12747][bookmark: _Toc16541][bookmark: _Toc4460][bookmark: _Toc24327][bookmark: _Toc20463][bookmark: _Toc26971][bookmark: _Toc29818][bookmark: _Toc7450][bookmark: _Toc2493]5.1发布人根据评审委员会推荐的参选人确定中选单位，并应向中选单位发出中选通知书。
5.2中选单位以本公司的书面通知为准。
5.3如出现重大变故，比选项目取消的，发布人保留因此原因在授标之前任何时候接受或拒绝任何响应，以及宣布比选无效或拒绝所有响应的权力，对受影响的参选人不承担任何责任。


第三章 评审办法
1 中选办法
本次评审按最低评标价法确定中选单位，如有需要现场进行第二次报价，按照二次报价法评审。评审委员会首先进行初步评审，对满足比选文件实质性要求的响应文件，按照本章规定的评分标准进行评审，按比选文件规定，推荐中选单位。
2 初步评审标准
详见初步评审表。
评审委员会按照初步评审表标准，对响应文件进行评审，有一项不符合评审标准的，作无效处理，不得通过初步审查。
3 评审结果
参选人递交响应文件后，由合规运营部检查基本情况，符合规定要求后，开始评审程序。
评标委员会认为参选人的报价明显低于其他通过符合性审查参选人的报价，有可能影响产品质量或者不能诚信履约的，应当要求其在评标现场合理的时间内提供书面说明，必要时提交相关证明材料；参选人不能证明其报价合理性的，评标委员会应当将其作为无效响应处理。
评委评审后如需二次报价，参选人进行二次报价，二次报价不得高于第一次报价，二次报价不予公布。评审委员会按照响应（二次）报价，由低到高依次排序，发包人根据实际情况确定中选人。
发包人认为供货量较大，需两名（两名以上）供货商同时供货时，可选出两名（两名以上）候选人。第二名候选人需提供承诺函，承诺供货价格与第一名候选人一致。递交承诺函后，发包人向中选候选人发布中标通知书。




初步评审表
项目名称： 
参选人名称：
	序号
	审查内容
	评审要求
	审查结果

	1
	参选人名称
	与营业执照、资质证书（如需）、安全生产许可证（如需）一致
	

	2
	响应文件格式
	符合“响应文件格式”要求
	

	3
	签字盖章
	符合比选文件要求
	

	4
	资质合规性（营业执照、资质等级、许可证）
	有效
	

	5
	信誉要求
	参选人未被“信用中国”网站列入失信被执行人名单（附比选前一日或当日查询截图）
	

	7
	其他
	没有其他不符合比选文件规定的情况
	

	评审委员会意见（通过或不通过）
	



评委签名：

备注：1、每一项目符合的打“√”，不符合的打“×”；出现一个“×”的结论为“不通过”（不通过的要说明原因）。
2、 “评审委员会意见”一栏由评委填写“通过”或“不通过”。
[bookmark: 甲______方：（公章）___________________________]3、评审证明材料装订在响应文件中即可，证明材料要清楚可辨，否则不能通过初步评审。



第四章 参选人要求
石家庄承宏工程建设有限公司作为发包人，通过比选方式产生保温管及管件供应单位，在评选出的中选单位承担的保温管及管件供应工作，甲方不保证完全按照比选数量进行采购，具体结算数量以现场计量合格数量为准。
中选单位以本公司的书面通知为准。
实施期限按合同约定执行。
材料质量应满足国家、地方环保标准和发包人要求。
参选人报价为材料含税单价和合价。
付款方式为：签订合同后拨付合同价款的20%，到场检验合格后拨付至合同价款的60%，保温补口验收合格后，拨付至合同价款的95%，剩余5%作为保证金，期限两个采暖季，待保证期满，甲方一次性无息支付。
货款支付方式、时间和质保期按签定合同中的相关条款执行。

[bookmark: _Toc29800][bookmark: _Toc3001][bookmark: _Toc25443][bookmark: _Toc27635][bookmark: _Toc25309][bookmark: _Toc4743][bookmark: _Toc29404]






[bookmark: _Toc1514]第五章 响应文件格式及开标程序
[bookmark: _Toc22049][bookmark: _Toc30839][bookmark: _Toc17608][bookmark: _Toc12463][bookmark: _Toc8171][bookmark: _Toc24103]一、响应文件格式
1、参选人在编制响应文件必须使用本章所附格式并符合有关要求；本章未规定格式的，由参选人根据实际情况自主编制。
2、参选人应按本章所附格式的先后顺序编制响应文件。
3、参选人应在响应文件封面和《法定代表人授权书》中的“参选人”一栏填上参选人的全称并在名称上加盖参选人单位公章。
4、参选文件中的表格或空格如填写不下，可编辑扩充或另附页。除形式外，参选人不得改变其内容要求。本章所附格式，参选人为编制响应文件可以进行复印或编辑。
5、参选人应按比选文件格式的要求编制响应文件。响应文件密封后按规定的时间和地点提交。
二、开标程序
开标会议由发包人主持： 
（1）主持人宣布开标会议注意事项；
（2）主持人宣布参加开标会议人员组成情况；
（3）主持人宣布参加开标会议的参选人和《响应文件》送达情况；
（4）发包人代表对参选人到会的法人代表或法人代表授权委托人身份进行验证，宣布验证结果；（电子标无需到会）
（5）发包人代表或工作人员对各参选人《响应文件》的密封情况进行检查，宣布检查结果；
（6）发包人公布响应报价（如有）上限等数据，请参选人退场；
（7）发包人评标委员会逐一对各参选人的《响应文件》进行符合性检查，并宣布检查结果；
（8）评审委员会填写评审记录表，评审委员会成员签字。



响应文件封面                                    正本


（项目名称）





           响应文件




参选人：（盖单位章）
法定代表人或其委托代理人：（印鉴或签字）

    年   月   日
[bookmark: _Toc2536][bookmark: _Toc25572][bookmark: _Toc29658][bookmark: _Toc25160][bookmark: _Toc24025][bookmark: _Toc8581][bookmark: _Toc26388][bookmark: _Toc18593]
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一、响应函
致：石家庄承宏工程建设有限公司
1．我方已仔细阅读研究了（项目名称）比选文件，自愿参加本项目的比选活动。
2. 我方已认真核对和检查了比选文件，全部内容均真实、准确，我方对此负完全责任，并愿意承担由此而引起的法律责任。
3.我方完全理解，无论中选与否，你方均不负担我方因参加比选活动而发生的任何费用。
4. 如我方中选：
（1）我方承诺服务期为合同开始至完成，产品质量承诺 符合国家相关规定，并保证所有证件真实、合法、有效 。
（2）我方承诺在响应文件规定的效期内不撤销和修改响应文件。
（3）我方将严格按照本响应文件的承诺和合同的约定，完成相应工作。

响应人：（盖单位章）
法定代表人或其委托代理人：（印鉴或签字）
地址：
电话：
传真：

  年   月   日  


[bookmark: _Toc144974467][bookmark: _Toc360630803][bookmark: _Toc152047263][bookmark: _Toc179715756][bookmark: _Toc396236150][bookmark: _Toc396236624]
[bookmark: _Toc2275][bookmark: _Toc28057][bookmark: _Toc1388][bookmark: _Toc15196][bookmark: _Toc7836][bookmark: _Toc21776][bookmark: _Toc18381][bookmark: _Toc27828][bookmark: _Toc1051][bookmark: _Toc2574][bookmark: _Toc26913][bookmark: _Toc25898][bookmark: _Toc10832]二、法定代表人身份证明

响应人名称：
单位性质：
地址：
成立时间：
经营期限：
[bookmark: _Toc27897][bookmark: _Toc352691662][bookmark: _Toc369531698][bookmark: _Toc300835211][bookmark: _Toc361508754][bookmark: _Toc352691663][bookmark: _Toc152045789][bookmark: _Toc144974858][bookmark: _Toc369531699][bookmark: _Toc247527829][bookmark: _Toc152042578][bookmark: _Toc247514248][bookmark: _Toc15573][bookmark: _Toc384308377]姓名：性别：年龄：职务：
系（ 响应人名称）的法定代表人。
特此证明。

附：法定代表人身份证复印件。



响应人 ：（盖单位章）
               年   月   日







[bookmark: _Toc396236625][bookmark: _Toc18230][bookmark: _Toc27295][bookmark: _Toc2962][bookmark: _Toc13257][bookmark: _Toc16317][bookmark: _Toc7142][bookmark: _Toc12389][bookmark: _Toc396236151][bookmark: _Toc360630804]三、法定代表人授权委托书

本人（姓名）系（申请人名称）的法定代表人，现委托（姓名）为我方代理人，代理人根据授权，以我方名义参加（项目名称）  的比选活动，以我方的名义签署、澄清、说明、补正、递交、响应文件和处理有关事宜，其法律后果由我方承担。
委托期限：自授权书签订之日起至投标有效期截止之日止。
委托代理人无转委托权。

附：法定代表人身份证复印件及委托代理人身份证复印件


申请人：（盖单位章）
法定代表人：（签字或印鉴）
身份证号码：
委托代理人：（签字）
身份证号码：

年    月    日

[bookmark: _Toc360630805][bookmark: _Toc179632814][bookmark: _Toc144974862][bookmark: _Toc152042583][bookmark: _Toc152045794]注：①本授权书仅适用于法定代表人不亲自参加而委托代理人参加的比选活动申请。
②委托代理人限为一人。

[bookmark: _Toc13677][bookmark: _Toc4310][bookmark: _Toc4379][bookmark: _Toc396236626][bookmark: _Toc25839][bookmark: _Toc25960][bookmark: _Toc360630806][bookmark: _Toc11807][bookmark: _Toc396236152][bookmark: _Toc24540]四、组织机构基本情况
	响应人名称
	

	注册资金
	
	成立时间
	

	注册地址
	

	邮政编码
	
	员工总数
	

	
联系方式
	联系人
	
	电话
	

	
	网址
	
	传真
	

	法定代表人
（单位负责人）
	
姓名
	
	
电话
	

	基本账户开户银行
	

	基本账户银行账号
	

	近三年营业额
	

	响应人关联企业情况
（包括但不限于与申请人法定代表人（单位负责人）为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位）
	

	供应的设备或材料制造商名称，型号及规格
	

	备注
	



注：后附响应人营业执照副本、资质证书（如需要）、安全生产许可证（如需要）复印件加盖单位公章。
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五、信用中国查询结果
开标日前一日或当日的信用中国查询结果截图，未被 “信用中国”网站列入失信被执行人名单。



6、 [bookmark: _Toc30710][bookmark: _Toc26079][bookmark: _Toc22576][bookmark: _Toc396236629][bookmark: _Toc18850][bookmark: _Toc5728][bookmark: _Toc27154][bookmark: _Toc396236155][bookmark: _Toc31704]报价明细表（技术要求后附）
	序号
	名称、型号及规格
	标准及说明
	材质
	单位
	数量
	税率
	含税单价（元）
	含税总价(元）
	备注

	1
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管普通流体输送管道用埋弧焊钢管 Ø325×7
	GB/T3091-2015；CJ/T129-2000,聚氨酯保温层,厚30mm,耐温45℃,耐火等级不低于B1级;镀锌铁皮,厚0.6mm
	Q235B
	米
	266
	
	
	
	

	2
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管普通流体输送管道用埋弧焊钢管 Ø273×6
	GB/T3091-2015；CJ/T129-2000,聚氨酯保温层,厚30mm,耐温45℃,耐火等级不低于B1级;镀锌铁皮,厚0.6mm
	Q235B
	米
	2231
	
	
	
	

	3
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管普通流体输送管道用埋弧焊钢管 Ø219×6
	GB/T3091-2015；CJ/T129-2000,聚氨酯保温层,厚30mm,耐温45℃,耐火等级不低于B1级;镀锌铁皮,厚0.5mm
	Q235B
	米
	5618
	
	
	
	

	4
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø159×5
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	8867
	
	
	
	

	5
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø133×4.5
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	9398
	
	
	
	

	6
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø108×4
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	17080
	
	
	
	

	7
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø89×4
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	17869
	
	
	
	

	8
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø76×4
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	9639
	
	
	
	

	9
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管     Ø57×3.5
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	2523
	
	
	
	

	10
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø48×3
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	432
	
	
	
	

	11
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管     Ø45×3
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	231
	
	
	
	

	12
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø42×3
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	610
	
	
	
	

	13
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø38×3
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	322
	
	
	
	

	14
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø32×3
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	954
	
	
	
	

	15
	镀锌螺旋管外护层聚氨酯泡沫塑料预制架空保温管输送流体用无缝钢管 Ø25×3
	GB/T8163-2018；CJ/T129-2000,聚氨酯厚度30mm，耐火等级不低于B1级；镀锌铁皮厚0.5mm
	钢20
	米
	451
	
	
	
	

	16
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø720×10
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度53mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚12mm
	钢20
	米
	1500
	
	
	
	

	17
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø426×7
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度53.2mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚8.8mm
	钢20
	米
	3400
	
	
	
	

	18
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø377×7
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度53.7mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚7.8mm
	钢20
	米
	2200
	
	
	
	

	19
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø325×7
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度40.5mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚7mm
	钢20
	米
	1500
	
	
	
	

	20
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø273×7
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度40.4mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚5.6mm
	钢20
	米
	800
	
	
	
	

	21
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø219×6
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度41.6mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.2mm
	钢20
	米
	100
	
	
	
	

	22
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø159×5
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度41.6mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.2mm
	钢20
	米
	1276
	
	
	
	

	23
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø133×4.5
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度42.5mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.5mm
	钢20
	米
	3196
	
	
	
	

	24
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø108×4
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度42.9mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.2mm
	钢20
	米
	4788
	
	
	
	

	25
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø89×4
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度32.5mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.2mm
	钢20
	米
	2154
	
	
	
	

	26
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø76×4
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度29.0mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.2mm
	钢20
	米
	1959
	
	
	
	

	27
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø57×3.5
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度38.5mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚3.0mm
	钢20
	米
	848
	
	
	
	

	28
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø45×3
	GB/T8163-2018；GB/T29047-2021,聚氨酯厚度30.0mm，耐火等级不低于B1级；聚乙烯厚2.5mm
	钢20
	米
	190
	
	
	
	

	29
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管输送流体用无缝钢管 Ø32×3
	
	钢20
	米
	264
	
	
	
	

	30
	45° 热压弯头       DN200 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	31
	45° 热压弯头       DN150 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	52
	
	
	
	

	32
	45° 热压弯头       DN125 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	48
	
	
	
	

	33
	45° 热压弯头       DN100 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	126
	
	
	
	

	34
	45° 热压弯头       DN80 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	360
	
	
	
	

	35
	45° 热压弯头       DN65 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	274
	
	
	
	

	36
	45° 热压弯头       DN50 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	122
	
	
	
	

	37
	45° 热压弯头       DN25 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	42
	
	
	
	

	38
	高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温弯头
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	
	
	
	
	

	39
	90° 热压弯头       DN300 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	8
	
	
	
	

	40
	90° 热压弯头       DN250 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	68
	
	
	
	

	41
	90° 热压弯头       DN200 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	222
	
	
	
	

	42
	90° 热压弯头       DN150 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	394
	
	
	
	

	43
	90° 热压弯头       DN125 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	538
	
	
	
	

	44
	90° 热压弯头       DN100 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	1204
	
	
	
	

	45
	90° 热压弯头       DN80 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2209
	
	
	
	

	46
	90° 热压弯头       DN65 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	1283
	
	
	
	

	47
	90° 热压弯头       DN50 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	294
	
	
	
	

	48
	90° 热压弯头       DN40 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	100
	
	
	
	

	49
	90° 热压弯头       DN32 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	88
	
	
	
	

	50
	90° 热压弯头       DN25 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	110
	
	
	
	

	51
	90° 热压弯头       DN20 R=1.5D
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	34
	
	
	
	

	52
	等径三通     DN150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	10
	
	
	
	

	53
	等径三通     DN125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	14
	
	
	
	

	54
	等径三通     DN100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	70
	
	
	
	

	55
	等径三通     DN80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	18
	
	
	
	

	56
	等径三通     DN65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	26
	
	
	
	

	57
	大小头 DN250×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	58
	大小头 DN200×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	14
	
	
	
	

	59
	大小头 DN150×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	18
	
	
	
	

	60
	大小头 DN150×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	8
	
	
	
	

	61
	大小头 DN150×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	62
	大小头 DN125×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	20
	
	
	
	

	63
	大小头 DN125×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	26
	
	
	
	

	64
	大小头 DN100×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	136
	
	
	
	

	65
	大小头 DN100×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	44
	
	
	
	

	66
	大小头 DN100×40
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	67
	大小头 DN80×50
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	32
	
	
	
	

	68
	大小头 DN80×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	12
	
	
	
	

	69
	大小头 DN40×32
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	70
	偏心异径接头 DN300×250
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	71
	偏心异径接头 DN250×200
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	16
	
	
	
	

	72
	偏心异径接头 DN200×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	42
	
	
	
	

	73
	偏心异径接头 DN150×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	48
	
	
	
	

	74
	偏心异径接头 DN150×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	24
	
	
	
	

	75
	偏心异径接头 DN150×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	14
	
	
	
	

	76
	偏心异径接头 DN125×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	84
	
	
	
	

	77
	偏心异径接头 DN125×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	54
	
	
	
	

	78
	偏心异径接头 DN100×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	132
	
	
	
	

	79
	偏心异径接头 DN100×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	42
	
	
	
	

	80
	偏心异径接头 DN80×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	72
	
	
	
	

	81
	偏心异径接头 DN80×50
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	82
	偏心异径接头 DN65×50
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	20
	
	
	
	

	83
	偏心异径接头 DN40×32
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	84
	等径三通 DN250
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	85
	等径三通 DN200
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	86
	等径三通 DN150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	8
	
	
	
	

	87
	等径三通 DN125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	17
	
	
	
	

	88
	等径三通 DN100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	88
	
	
	
	

	89
	等径三通 DN80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	20
	
	
	
	

	90
	等径三通 DN65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	91
	等径三通 DN50
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	92
	异径三通 DN300×300×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	93
	异径三通 DN300×300×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	94
	异径三通 DN300×300×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	95
	异径三通 DN250×250×200
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	8
	
	
	
	

	96
	异径三通 DN250×250×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	97
	异径三通 DN250×250×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	98
	异径三通 DN250×250×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	99
	异径三通 DN250×250×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	12
	
	
	
	

	100
	异径三通 DN250×200×250
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	101
	异径三通 DN200×200×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	14
	
	
	
	

	102
	异径三通 DN200×200×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	12
	
	
	
	

	103
	异径三通 DN200×200×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	18
	
	
	
	

	104
	异径三通 DN200×200×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	36
	
	
	
	

	105
	异径三通 DN200×200×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	106
	异径三通 DN200×150×200
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	107
	异径三通 DN200×125×200
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	108
	异径三通 DN200×100×200
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	109
	异径三通 DN150×150×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	8
	
	
	
	

	110
	异径三通 DN150×150×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	26
	
	
	
	

	111
	异径三通 DN150×150×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	42
	
	
	
	

	112
	异径三通 DN150×150×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	16
	
	
	
	

	113
	异径三通 DN150×125×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	114
	异径三通 DN150×100×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	6
	
	
	
	

	115
	异径三通 DN150×80×150
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	116
	异径三通 DN125×125×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	18
	
	
	
	

	117
	异径三通 DN125×125×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	34
	
	
	
	

	118
	异径三通 DN125×125×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	10
	
	
	
	

	119
	异径三通 DN125×125×32
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	120
	异径三通 DN125×100×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	21
	
	
	
	

	121
	异径三通 DN125×65×125
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	24
	
	
	
	

	122
	异径三通 DN100×100×80
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	92
	
	
	
	

	123
	异径三通 DN100×100×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	40
	
	
	
	

	124
	异径三通 DN100×32×100
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	4
	
	
	
	

	125
	异径三通 DN100×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	26
	
	
	
	

	126
	异径三通 DN80×80×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	12
	
	
	
	

	127
	异径三通 DN80×80×40
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	128
	异径三通 DN80×80×32
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	129
	异径三通 DN80×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	34
	
	
	
	

	130
	异径三通 DN65×65×50
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	18
	
	
	
	

	131
	异径三通 DN65×40×65
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	

	132
	异径三通 DN40×40×32
	GB/T13401-2017
	钢20
	个
	2
	
	
	
	
	



注：报价明细表中的材料名称、规格型号、材质、质量标准、单位、数量等必须与比选文件中材料采购清单一致，否则招标方有权将其视为废标。 
响应人全称（盖章）：                                                 法人或授权委托人签字或盖章：              
电话：                                                               日 期：               

七、企业业绩及运营情况（响应人选填）
[bookmark: _Toc265953296][bookmark: _Toc144974878][bookmark: _Toc152045810][bookmark: _Toc35431733][bookmark: _Toc247527850][bookmark: _Toc152042599][bookmark: _Toc247514302]（一）近年完成的类似项目情况表
	
材料名称
	

	
规格和型号
	

	
项目名称
	

	
买方名称
	

	
买方联系人及电话
	

	
合同价格
	

	
项目概况及申请人履约情况
	

	
备注
	



注：后附2019年1月1日至今已完成的类似业绩合同协议书复印件。每张表格只填写一个项目，并标明序号。


[bookmark: _Toc35431734][bookmark: _Toc247514303][bookmark: _Toc152045811][bookmark: _Toc265953297][bookmark: _Toc152042600][bookmark: _Toc144974879][bookmark: _Toc247527851]（二）正在供货的和新承接的项目情况表
	
材料名称
	

	
规格和型号
	

	
项目名称
	

	
买方名称
	

	
买方联系人及电话
	

	
签约合同价
	

	
项目概况及申请人履约情况
	

	
备注
	



注：后附合同协议书复印件，每张表格只填写一个项目，并标明序号。

[bookmark: _Toc265953295][bookmark: _Toc35431732][bookmark: _Toc247527849][bookmark: _Toc144974877][bookmark: _Toc152045809][bookmark: _Toc152042598][bookmark: _Toc247514301]（三）经营状况
自拟

（4） [bookmark: _Toc27352][bookmark: _Toc17909][bookmark: _Toc6158][bookmark: _Toc8980][bookmark: _Toc2121][bookmark: _Toc22505][bookmark: _Toc14921]企业管理制度及供货方案
自拟

（五）企业信誉
包括不限于获得的荣誉、过往业绩履约情况、行政主管部门内作出的各种处罚和不良行为记录以及其他失信记录等。


保温管及管件技术要求
一、一次网保温管及管件技术要求
1.1预制直埋保温管设计要求
直埋保温管标准应满足国家行业标准《硬质聚氨酯喷涂聚乙烯缠绕预制直埋保温管》（GB/T34611-2017），保温管件标准应满足国家行业标准《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨脂泡沫塑料预制直埋保温管及管件》（GB/T29047-2021）。也可以采用与CJ标准相当或更好的国际标准。
直埋保温管及管件严禁在运输、工地暂存、施工安装期间受潮或雨淋。
响应人应阐明在直埋保温管及管件制造和检验的每一步如何严格遵守标准。
预制直埋保温管的制造商应保证预制直埋保温管被合成为一个整体。
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK3]备注：除了管道接口保温，保温管和保温管件的现场发泡是严格禁止的，只允许使用在工厂预制的保温管和保温管件。否则将被拒标。
设计温度：供水温度125℃，回水温度30℃。
供回水保温管均在 130℃下连续工作年限≥30年，长期耐温达到130℃。
1.2钢管
钢管材料与结构在正常使用条件下，其使用寿命至少30年。
本工程供热钢管管径大于DN200的管道，采用螺旋缝埋弧焊钢管，材质为Q235B，质量应符合《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015的要求。管径小于等于DN200的管道采用无缝钢管，管材为钢20，质量应符合《输送流体用无缝钢管》GB/T8163－2018的要求。
制造厂家需满足招标方所提供材料表中的规格尺寸及《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015或《输送流体用无缝钢管》GB/T8163－2018中的性能要求。
1.2.1 制造工艺
1.2.1.1采用热轧钢带做管坯，经常温螺旋成形，螺旋缝采用自动埋弧焊法焊接，内外埋弧焊缝各不少于一道。钢带宽度要求大于钢管直径。对于大口径钢管使用的卷板宽度要求大于等于1.7米。
1.2.1.2螺旋缝钢管应采用GB/T700-2006中的Q235B钢焊制。无缝钢管材质符合GB/T699-2015中的钢20。
1.2.2 工艺质量及要求
1.2.2.1要求钢管的外径允许尺寸偏差需符合《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015中的标准，供货钢管圆度最大偏差为0.01D。钢管外径用周长法测量。所有管道壁厚应不低于设计管道壁厚，不应存在负偏差。
1.2.2.2管端应符合《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015的要求。管端应根据GB/T3091-2015做坡口，距管端100mm长度范围内将内焊缝磨平管端应无毛刺。坡口的具体型式由供需双方协商，管端应在工厂进行消磁处理。管端面应垂直于钢管轴线，极限偏差不得大于2.0mm。钢管管端100mm范围内椭圆度不得超过3mm。
1.1.2.3钢管错边不得超过0.1T。
1.1.2.4每根钢管应由制造厂做静水压试验而无渗漏现象，静水压试验的试验压力保持时间不少于10s。
1.1.2.5工作管两端需留有250mm的非保温区，端面应采取临时性密封。
1.1.2.6保护垫层材料除应满足相应的产品标准外，在使用年限内还应满足耐温、耐磨的要求。
1.1.2.7钢管的定尺长度为12m，长度偏差为-20/+50mm。无缝管要求最短6米，不定尺。
1.1.2.8在一段钢管中，只允许有一条制管钢板对头焊缝。提交的钢管不允许有对接焊缝。
1.1.3无损检验
钢管的所有焊缝需进行100% X射线检测，焊缝应不低于NB/T47013.2-2015中Ⅱ级焊缝标准。
1.1.4、外观检查
1.1.4.1钢管应逐根检查表面质量。
1.1.4.2钢管表面不得有裂缝、结疤、折叠以及其它深度超过标称壁厚下偏差的缺陷。对无法判明深度的缺陷，应采用修磨法完全清除，然后进行测量。
1.1.4.3对于钢管上的分层、夹杂、焊缝余高、摔坑等需按GB/T3091-2015中的要求执行。
1.1.4.4焊缝不得有裂纹、断弧、烧穿和弧坑等缺陷。焊缝外形应均匀规整，过渡平缓。
1.1.5试验方法
1.1.5.1化学成分分析方法应按照GB/T223.5，GB/T223.58，GB/T223.59，GB/T223.68，GB/T223.69的分析结果为准。
1.1.5.2拉伸试验应按照GB/T2651的规定进行，试验温度为常温。
1.1.5.3钢管试验压力应使管壁上产生母材最小屈服强度的90%的环向应力。 试验压力应维持至少20秒钟，管子不得有泄漏和残余变形。试验结果应自动记录。
1.1.6除锈
钢管被保温之前，其表面的锈蚀度应符合GB/T8923的A、B、C 的规定，外表面不能有坑。钢管外表面必须于聚氨酯喷涂当天在保温管生产厂进行抛丸处理，抛丸等级为Sa2.5级。
其它未说明直埋保温管及管件标准应满足国家行业标准《城镇供热直埋热水管道技术规程》CJJ/T81-2013和《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021的要求。
[bookmark: _Toc286247407][bookmark: _Toc287449545]1.3聚氨酯硬质泡沫塑料保温层
聚氨酯硬质泡沫塑料保温层应满足GB/T34611-2017标准的要求。聚氨酯泡沫塑料保温层应使用不含氟利昂的发泡剂。
泡沫应具有一定的粘接强度，使钢管、外套管及保温层三者形成一个牢固的整体。
1)泡沫结构：
泡沫体应无污斑、无收缩分层开裂现象。泡孔应均匀细密。泡沫气孔结构平均径向尺寸应小于0.5mm，闭孔率不应小于90%。
2)任何位置的密度不得小于60kg/m³。
3)保温层泡沫径向压缩强度或径向相对变形为10％时的压缩应力小于0.35MPa。
4)未经老化的泡沫层50℃状态下，导热系数不大于0.033（W/m•K）。
5)在保温层任意位置聚氨酯泡沫塑料吸水率不应大于8％。
1.4高密度聚乙烯外套管主要性能指标
1.4.1外护管应使用高密度聚乙烯制造，其性能要符合《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021的要求，其等级应为PE80及以上等级，原料中不得掺用回收料、再生料，100%纯原生料制成。如卖方原料不符合要求（掺用回收料或再生料等其它非纯原料的材料），买方有权取消其供货权，并要求对整个工程进行赔偿。聚乙烯树脂密度应大于935Kg/m3，其余添加原料符合EN253：2003 +A2:2006中第4.3.3.1条规定。
1.4.2外观为黑色，内外表面目测不应有影响其性能的沟槽。不允许有气泡、裂纹、凹陷、杂质、颜色不均等缺陷。
1.4.3碳黑含量符合EN253：2003 +A2:2006中第4.3.3.1条规定
1.4.4两个外护管焊接时熔体流动速率之差≤0.5g/10min。
1.4.5外护管原材料的热稳定性应满足EN253：2003 +A2:2006中第4.3.1.3条规定。
1.4.6外护管内表面应电晕处理，圆周75%的长度上应达到50dyn/cm以上的表面张力。电晕处理必须于聚氨酯喷涂当天在保温管生产厂进行。
1.4.7外护管的长期机械性能应符合下表规定。
	拉伸力（MPa）
	最短屈服时间（h）
	试验温度（℃）

	4
	2000
	80


1.4.8、外护管应满足工作钢管在130℃长期运行时保温外护层不得开裂。
密度：              ≥944kg/m3       导热系数：0.43W/m.K
断裂伸长率：        ≥350%           热膨胀系数：180×10-6L/℃
屈服强度：          ≥19MPa          长期机械性能：＞1500小时
纵向回缩率：        ≤3%             耐环境应力开裂：＞1000小时
[bookmark: _Toc287449546][bookmark: _Toc286247408]1.5保温接头
制造商除提供直埋保温管外，还应负责所提供的直埋保温管现场施工的接头保温，接头保温数量需考虑施工过程中保温管的裁截增加数量。
直埋保温管接头由直埋保温管供应制造商或有资质的单位在施工现场制作，接口不得采用手工发泡，泡沫密度大于50kg/m3，发泡前应对接头处进行气密性试验，试验压力及合格标准符合《城镇供热直埋热水管道技术规程》CJJ/T81-2013。
1)保温接头的制造，保温接头要求密闭不渗水，并能整体承受管道自身轴向运动的应力。
2)保温接头采用电熔焊式卷筒接头及热收缩带双重做法。热缩带应能覆盖电熔焊式卷筒接头的所用焊缝。
3)热收缩带的剥离强度不小于60N/cm。
1.6预制直埋保温管主要性能指标
1.6.1保温管的性能应符合GB/T29047-2021中的规定。
1.6.2保温层和外护层厚度不能小于材料表中的数值。
1.6.3聚乙烯外护管发泡前后外径增大率不大于2%。
1.6.4预期寿命：预制直埋保温管的整体性能要求在介质为125℃高温热水（短期耐温应达到140℃），系统工作压力1.6MPa的条件下，直埋保温管及管件连续工作使用寿命为30年以上。
1.6.5轴向剪切强度
保温管应根据GB/T29047-2021进行轴向剪切和径向剪切试验。老化后的最小剪切强度满足下表要求。
	试验温度（℃）
	试验方法
	最小剪切强度（MPa）

	23±2℃
	5.4.3.2
	0.12

	140±2℃
	5.4.3.3
	0.08


1.6.6预制保温管及管件的未保温部分（即自由端）长度为250±10mm
1.7保温管件
执行规范：
《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017
《钢制对焊管件 类型与参数》GB/T12459-2017
《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021
1.7.1材料要求
管件使用钢材材质为钢20或Q235B钢。
钢板制对焊管件钢板标准符合GB/T710-2008和GB/T711-2008。
1.7.2 制造
1.7.2.1制造工艺
1.7.2.1.1 管件的制造和检验必须符合《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017和《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021中的有关规定。
1.7.2.1.2弯头和弯管应采用压制弯管或热煨弯管，弯头和弯管两侧直管段长度应符合：公称直径为DN80～DN800，弯曲角度为15°～90°时，直管段长度为250mm；公称直径为DN900～DN1600，弯曲角度为15°～90°时，直管段长度为300mm；公称直径为DN80～DN1600，弯曲角度为1°～15°时，直管段长度为300mm；满足《高密度聚乙烯无缝外护管预制直埋保温管件》GB/T39246-2020。
1.7.2.1.3 三通管件的支管必须拔制，制造时不允许采用对焊方式加工，并且应保证其壁厚不低于直管公称壁厚+2mm。三通强度应满足设计图纸中提出轴向力的要求。
1.7.2.1.4 钢板制对焊管件本体纵焊缝的对口错边量小于管件壁厚的10％，且不得大于2mm。
1.7.2.1.5管件应按《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017和《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021中的有关规定进行水压试验，试验结果应有自动记录。
1.7.2.2尺寸公差
1.7.2.2.1管端壁厚偏差±0.5mm。
1.7.2.2.2管道的坡口外径、端部内径、端面尺寸等公差要求符合《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017和《钢制对焊管件 类型与参数》GB/T12459-2017的有关规定。
1.7.2.3 管端
1.7.2.3.1管端坡口应符合GB/T985.2-2008的要求，且去除毛刺。坡口形式应为单面对接焊坡口V形组合焊缝。
1.7.2.3.2距管端100mm长度范围内将内焊缝磨平，管端应无毛刺。
1.7.2.4 焊接
1.7.2.4.1制作弯管的母管不允许有对接的环焊缝
1.7.2.4.2线管壁厚必须具有足够的裕量以满足制作弯管时所带来的外弧侧壁厚的减薄
1.7.2.4.3管件的所有焊缝必须100% X射线，焊缝应不低于NB/T47013.2-2015中Ⅱ级焊缝标准。
1.7.2.4.4管件所有焊接坡口的制备和焊缝的焊接程序必须符合《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017 和《压力容器》GB150-2011中的有关规定。
1.7.2.5预制直埋保温管件的保温应符合GB/T29047-2012的要求。预制管件要求外护管能随钢管的变形而变形，不影响工作性能及使用寿命。
1.7.2.6所有直埋敷设的保温管件应在工厂预先制造，保护层和保温层的物理机械性能应不低于直管。
1.7.2.7所有直埋敷设的保温管件必须采用热板焊接工艺或手提式挤出机焊接工艺进行聚乙烯外护管的焊接，确保焊缝强度等同于管材强度。
1.8架空和综合管廊预制热水保温管及管件主要性能指标
架空聚氨酯成品保温管应为工作钢管（管件）、保温层和外护管紧密结合的三位一体整体式结构，保温结构的性能应能够承受供热钢管由于供热介质温差产生的剪切力，保证架空聚氨酯成品保温管的完整性且不被破坏。
1.8.1 执行标准
预制架空保温管和管件必须符合《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047及《硬质聚氨酯喷涂聚乙烯缠绕预制直埋保温管》GB/T34611-2017标准。管廊内《架空和综合管廊预制热水保温管及管件》T/CAHA 1-2019
1.8.2钢管、管件及保温等技术要求同预制直埋保温管要求相同。
1.8.3保温材料的耐火级别不低于B1级。
1.8.4 外护技术要求:
1.8.4.1 外护管采用螺旋机械自动咬合生产工艺生产，咬口宽度不小于6mm，两个咬口之间板的宽度不小于115mm。
1.8.4.2 外护管采用镀锌铁皮，外护管的壁厚为1.5mm。
1.9提交报告
厂家应向买家提供由国家权威机构检测的型式试验检验报告, 包括老化试验、轴向剪切强度试验、保温层导热系数、保温层与外护层机械强度、保温管蠕变等检验报告。
1.10其他
厂家报价应包含运输费用、保温补口和税金。
注：详细管道及管件参数、数量详见“主要材料表”。





二次网预制保温管及管件技术要求
1.1预制直埋保温管设计要求
直埋保温管标及保温管件标准应满足国家行业标准《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨脂泡沫塑料预制直埋保温管及管件》（GB/T29047-2021）。
直埋保温管及管件严禁在运输、工地暂存、施工安装期间受潮或雨淋。
响应人应阐明在直埋保温管及管件制造和检验的每一步如何严格遵守标准。
预制直埋保温管的制造商应保证预制直埋保温管被合成为一个整体。
备注：除了管道接口保温，保温管和保温管件的现场发泡是严格禁止的，只允许使用在工厂预制的保温管和保温管件。否则将被拒标。
设计温度：供水温度50℃，回水温度40℃。
供回水保温管均在 50℃下连续工作年限≥30年，长期耐温达到50℃。
1.2钢管
钢管材料与结构在正常使用条件下，其使用寿命至少30年。
本工程供热钢管管径大于DN200的管道，采用螺旋缝埋弧焊钢管，材质为Q235B，质量应符合《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015的要求。管径小于等于DN200的管道采用无缝钢管，管材为钢20，质量应符合《输送流体用无缝钢管》GB/T8163－2018的要求。
制造厂家需满足招标方所提供材料表中的规格尺寸及《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015或《输送流体用无缝钢管》GB/T8163－2018中的性能要求。
1.2.1 制造工艺
1.2.1.1采用热轧钢带做管坯，经常温螺旋成形，螺旋缝采用自动埋弧焊法焊接，内外埋弧焊缝各不少于一道。钢带宽度要求大于钢管直径。
1.2.1.2螺旋缝钢管应采用GB/T700-2006中的Q235B钢焊制。无缝钢管材质符合GB/T699-2015中的钢20。
1.2.2 工艺质量及要求
1.2.2.1要求钢管的外径允许尺寸偏差需符合《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015中的标准，供货钢管圆度最大偏差为0.01D。钢管外径用周长法测量。所有管道壁厚应不低于设计管道壁厚，不应存在负偏差。
1.2.2.2管端应符合《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091-2015的要求。管端应根据GB/T3091-2015做坡口，距管端100mm长度范围内将内焊缝磨平管端应无毛刺。坡口的具体型式由供需双方协商，管端应在工厂进行消磁处理。管端面应垂直于钢管轴线，极限偏差不得大于2.0mm。钢管管端100mm范围内椭圆度不得超过3mm。
1.1.2.3钢管错边不得超过0.1t。
1.1.2.4每根钢管应由制造厂做静水压试验而无渗漏现象，静水压试验的试验压力保持时间不少于10s。
1.1.2.5工作管两端需留有250mm的非保温区，端面应采取临时性密封。
1.1.2.6保护垫层材料除应满足相应的产品标准外，在使用年限内还应满足耐温、耐磨的要求。
1.1.2.7钢管的定尺长度为12m，长度偏差为-20/+50mm。无缝管要求最短6米，不定尺。
1.1.2.8在一段钢管中，提交的钢管不允许有对接焊缝。
1.1.3无损检验
钢管的所有焊缝需进行100% X射线检测，焊缝应不低于NB/T47013.2-2015中Ⅱ级焊缝标准。
1.1.4、外观检查
1.1.4.1钢管应逐根检查表面质量。
1.1.4.2钢管表面不得有裂缝、结疤、折叠以及其它深度超过标称壁厚下偏差的缺陷。对无法判明深度的缺陷，应采用修磨法完全清除，然后进行测量。
1.1.4.3对于钢管上的分层、夹杂、焊缝余高、摔坑等需按GB/T3091-2015中的要求执行。
1.1.4.4焊缝不得有裂纹、断弧、烧穿和弧坑等缺陷。焊缝外形应均匀规整，过渡平缓。
1.1.5试验方法
1.1.5.1化学成分分析方法应按照GB/T223.5，GB/T223.58，GB/T223.59，GB/T223.68，GB/T223.69的分析结果为准。
1.1.5.2拉伸试验应按照GB/T2651的规定进行，试验温度为常温。
1.1.5.3钢管试验压力应使管壁上产生母材最小屈服强度的90%的环向应力。 试验压力应维持至少20秒钟，管子不得有泄漏和残余变形。试验结果应自动记录。
1.1.6除锈
钢管被保温之前，其表面的锈蚀度应符合GB/T8923的A、B、C 的规定，外表面不能有坑。钢管外表面必须于聚氨酯喷涂当天在保温管生产厂进行抛丸处理，抛丸等级为Sa2.5级。
其它未说明直埋保温管及管件标准应满足国家行业标准《城镇供热直埋热水管道技术规程》CJJ/T81-2013和《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021的要求。
1.3聚氨酯硬质泡沫塑料保温层
聚氨酯硬质泡沫塑料保温层应满足GB/T34611-2017标准的要求。聚氨酯泡沫塑料保温层应使用不含氟利昂的发泡剂。
泡沫应具有一定的粘接强度，使钢管、外套管及保温层三者形成一个牢固的整体。
1)泡沫结构：
泡沫体应无污斑、无收缩分层开裂现象。泡孔应均匀细密。泡沫气孔结构平均径向尺寸应小于0.5mm，闭孔率不应小于90%。
2)任何位置的密度不得小于60kg/m³。
3)保温层泡沫径向压缩强度或径向相对变形为10％时的压缩应力小于0.35MPa。
4)未经老化的泡沫层50℃状态下，导热系数不大于0.033（W/m•K）。
5)在保温层任意位置聚氨酯泡沫塑料吸水率不应大于8％。
1.4高密度聚乙烯外套管主要性能指标
1.4.1外护管应使用高密度聚乙烯制造，其性能要符合《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021的要求，其等级应为PE80及以上等级，原料中不得掺用回收料、再生料，100%纯原生料制成。如卖方原料不符合要求（掺用回收料或再生料等其它非纯原料的材料），买方有权取消其供货权，并要求对整个工程进行赔偿。聚乙烯树脂密度应大于935Kg/m3，其余添加原料符合EN253：2003 +A2:2006中第4.3.3.1条规定。
1.4.2外观为黑色，内外表面目测不应有影响其性能的沟槽。不允许有气泡、裂纹、凹陷、杂质、颜色不均等缺陷。
1.4.3碳黑含量符合EN253：2003 +A2:2006中第4.3.3.1条规定
1.4.4两个外护管焊接时熔体流动速率之差≤0.5g/10min。
1.4.5外护管原材料的热稳定性应满足EN253：2003 +A2:2006中第4.3.1.3条规定。
1.4.6外护管内表面应电晕处理，圆周75%的长度上应达到50dyn/cm以上的表面张力。电晕处理必须于聚氨酯喷涂当天在保温管生产厂进行。
1.4.7外护管的长期机械性能应符合下表规定。
	拉伸力（MPa）
	最短屈服时间（h）
	试验温度（℃）

	4
	2000
	80


1.4.8、外护管应满足工作钢管在130℃长期运行时保温外护层不得开裂。
密度：              ≥944kg/m3       导热系数：0.43W/m.K
断裂伸长率：        ≥350%           热膨胀系数：180×10-6L/℃
屈服强度：          ≥19MPa          长期机械性能：＞1500小时
纵向回缩率：        ≤3%             耐环境应力开裂：＞1000小时
1.5保温接头
制造商除提供直埋保温管外，还应负责所提供的直埋保温管现场施工的接头保温，接头保温数量需考虑施工过程中保温管的裁截增加数量。
直埋保温管接头由直埋保温管供应制造商或有资质的单位在施工现场制作，接口不得采用手工发泡，泡沫密度大于50kg/m3，发泡前应对接头处进行气密性试验，试验压力及合格标准符合《城镇供热直埋热水管道技术规程》CJJ/T81-2013。
1)保温接头的制造，保温接头要求密闭不渗水，并能整体承受管道自身轴向运动的应力。
2)保温接头采用电熔焊式卷筒接头及热收缩带双重做法。热缩带应能覆盖电熔焊式卷筒接头的所用焊缝。
3)热收缩带的剥离强度不小于60N/cm。
1.6预制直埋保温管主要性能指标
1.6.1保温管的性能应符合GB/T29047-2021中的规定。
1.6.2保温层和外护层厚度不能小于材料表中的数值。
1.6.3聚乙烯外护管发泡前后外径增大率不大于2%。
1.6.4预期寿命：预制直埋保温管的整体性能要求在介质为50℃高温热水，系统工作压力1.6MPa的条件下，直埋保温管及管件连续工作使用寿命为30年以上。
1.6.5轴向剪切强度
保温管应根据GB/T29047-2021进行轴向剪切和径向剪切试验。老化后的最小剪切强度满足下表要求。
	试验温度（℃）
	试验方法
	最小剪切强度（MPa）

	23±2℃
	5.4.3.2
	0.12

	140±2℃
	5.4.3.3
	0.08


1.6.6预制保温管及管件的未保温部分（即自由端）长度为250±10mm
1.7保温管件
执行规范：
《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017
《钢制对焊管件 类型与参数》GB/T12459-2017
《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021
1.7.1材料要求
管件使用钢材材质为钢20或Q235B钢。
钢板制对焊管件钢板标准符合GB/T710-2008和GB/T711-2008。
1.7.2 制造
1.7.2.1制造工艺
1.7.2.1.1 管件的制造和检验必须符合《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017和《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021中的有关规定。
1.7.2.1.2弯头和弯管应采用压制弯管或热煨弯管，弯头和弯管两侧直管段长度应符合：公称直径为DN80～DN350，弯曲角度为15°～90°时，直管段长度为250mm；公称直径为DN80～DN350，弯曲角度为1°～15°时，直管段长度为300mm；满足《高密度聚乙烯无缝外护管预制直埋保温管件》GB/T39246-2020。
1.7.2.1.3 三通管件的支管必须拔制，制造时不允许采用对焊方式加工，并且应保证其壁厚不低于直管公称壁厚+2mm。三通强度应满足设计图纸中提出轴向力的要求。
1.7.2.1.4 钢板制对焊管件本体纵焊缝的对口错边量小于管件壁厚的10％，且不得大于2mm。
1.7.2.1.5管件应按《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017和《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047-2021中的有关规定进行水压试验，试验结果应有自动记录。
1.7.2.2尺寸公差
1.7.2.2.1管端壁厚偏差±0.5mm。
1.7.2.2.2管道的坡口外径、端部内径、端面尺寸等公差要求符合《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017和《钢制对焊管件 类型与参数》GB/T12459-2017的有关规定。
1.7.2.3 管端
1.7.2.3.1管端坡口应符合GB/T985.2-2008的要求，且去除毛刺。坡口形式应为单面对接焊坡口V形组合焊缝。
1.7.2.3.2距管端100mm长度范围内将内焊缝磨平，管端应无毛刺。
1.7.2.4 焊接
1.7.2.4.1制作弯管的母管不允许有对接的环焊缝
1.7.2.4.2线管壁厚必须具有足够的裕量以满足制作弯管时所带来的外弧侧壁厚的减薄
1.7.2.4.3管件的所有焊缝必须100% X射线，焊缝应不低于NB/T47013.2-2015中Ⅱ级焊缝标准。
1.7.2.4.4管件所有焊接坡口的制备和焊缝的焊接程序必须符合《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017 和《压力容器》GB150-2011中的有关规定。
1.7.2.5预制直埋保温管件的保温应符合GB/T29047-2012的要求。预制管件要求外护管能随钢管的变形而变形，不影响工作性能及使用寿命。
1.7.2.6所有直埋敷设的保温管件应在工厂预先制造，保护层和保温层的物理机械性能应不低于直管。
1.7.2.7所有直埋敷设的保温管件必须采用热板焊接工艺或手提式挤出机焊接工艺进行聚乙烯外护管的焊接，确保焊缝强度等同于管材强度。
1.8架空预制热水保温管及管件主要性能指标
架空聚氨酯成品保温管应为工作钢管（管件）、保温层和外护管紧密结合的三位一体整体式结构，保温结构的性能应能够承受供热钢管由于供热介质温差产生的剪切力，保证架空聚氨酯成品保温管的完整性且不被破坏。
1.8.1 执行标准
预制架空保温管和管件必须符合《高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件》GB/T29047及《架空和综合管廊预制热水保温管及管件》T/CAHA 1-2019
1.8.2钢管、管件及保温等技术要求同预制直埋保温管要求相同。
1.8.3保温材料的耐火级别不低于B1级。
1.8.4 外护技术要求:
1.8.4.1 外护管采用螺旋机械自动咬合生产工艺生产，咬口宽度不小于6mm，两个咬口之间板的宽度不小于115mm。
1.8.4.2 外护管采用热镀锌钢板，热镀锌钢板应符合GB/T2518-2019的规定。外护管的壁厚应符合设计要求。壁厚偏差应符合GB/T12754、GB/T3280、GB/T2518、GB/T3880.3的规定。
1.9提交报告
厂家应向买家提供由国家权威机构检测的型式试验检验报告, 包括老化试验、轴向剪切强度试验、保温层导热系数、保温层与外护层机械强度、保温管蠕变等检验报告。
1.10其他
厂家报价应包含运输费用、保温补口和税金。

注：详细管道及管件参数、数量详见“主要材料表”。











