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第一章 参选人须知
[bookmark: _Toc28077][bookmark: _Toc1433][bookmark: _Toc32441][bookmark: _Toc18909][bookmark: _Toc23909][bookmark: _Toc421110024][bookmark: _Toc14296][bookmark: _Toc4359]
一、资格评审程序和办法
1.由合规科、工程科、预算科组建评标小组，负责本次合格供应商资格评审的具体工作。
2.评审以基本资格要求和专项资格要求（业绩、生产能力）等为主要指标，综合考虑企业生产管理状况、合同执行情况以及售后服务等因素进行评价审查。
3.报名供应商按照合格制的原则进行评审。
4.评价审查的最终结果入围本项目合格供应商。
5.比选活动受发包方纪检监察部门的监督。
二、响应文件
提交的响应文件必须包括但不限于以下内容（要求按以下顺序逐页加盖公章）。应保证提供评审资料的真实性，并承担相应的法律责任，一旦查实提供资料弄虚作假等情况，将直接取消比选资格。
（一）基本情况
1.响应函（格式见附件1）；
2.法定代表人授权书（格式见附件2）；
3.《响应单位登记表》（格式见附件3）；
4.加盖年检章的营业执照副本复印件；
5.税务登记证复印件；（若三证合一，可不提供）
6.质量认证证书复印件；
7.信用证明文件（递交截止时间当天或前一天信用中国截图）；
8.目前和近3年有无涉及重大经济诉讼承诺文件；
9.详细企业简介（包括组织机构、供应能力、配送体系等）。
10.供应商保密协议（格式见附件5）；
（二）专项资格文件
1.与要求设备/服务相同或类似的业绩汇总及用户单位（单位名称）、联系方式（格式见附件4）;
2.相关业绩证明文件（业绩必须提供合同或用户证明，用户证明需加盖用户公章），其中合同包括合同首页、设备清单页或主要参数页、盖章签字页；用户证明中需包含供货数量、设备/产品规格、材质、交货时间、用户方有效的联系方式等;
3.资质证书复印件、生产许可证复印件;
4.试验报告;
5. 鉴定证书复印件;
6.产品认证证书复印件。
[bookmark: _GoBack]7.根据第四章清单报价
8.针对本项目的生产周期
（三）编制要求
响应人的响应文件须提供电子版文件（.pdf格式）一份；多个文件打压缩包，发送至指定地址，主题为单位名称+项目联系人+联系电话，正文写明参选的具体项目，附件为压缩包，压缩包名称为单位名称+项目联系人+联系电话。
三、入围结果
1.入围结果在石家庄市供热管理集团有限公司官网https://www.sjzsgrjt.com/上发布。发布时间为响应文件递交截止后14个工作日内。
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四、其他
1.发包人发布公告一天内，接受参选人提出的合理疑问，如有必要修改的比选文件在原路径发布。
2.响应文件有效期30天内。
3.参选人准备和参加比选活动发生的费用自理。




响应文件封面                                    正本


（项目名称）





           响应文件




供应商：（盖单位章）
法定代表人或其委托代理人：（印鉴或签字）

    年   月   日
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响应函

石家庄承宏工程建设有限公司：

我公司自愿参加                      （项目名称）比选，总报价为   万元，并作如下承诺：
1．我方已仔细阅读研究了（项目名称）比选文件，自愿参加本项目的比选活动。
2. 我方已认真核对和检查了比选文件，全部内容均真实、准确，我方对此负完全责任，并愿意承担由此而引起的法律责任。
3、按要求及时提供相关文件。我公司提供的文件及所填写的内容均真实有效，若有虚假，我公司愿承担所有责任。


供应商：（盖单位章）
法定代表人或其委托代理人：（印鉴或签字）
地址：
电话：
传真：




                               年    月    日
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本人（姓名）系（申请人名称）的法定代表人，现委托（姓名）为我方代理人，代理人根据授权，以我方名义参加（项目名称）  的比选活动，以我方的名义签署、澄清、说明、补正、递交、响应文件和处理有关事宜，其法律后果由我方承担。
委托期限：自授权书签订之日起至比选有效期截止之日止。
委托代理人无转委托权。

附：法定代表人身份证复印件及委托代理人身份证复印件


供应商：（盖单位章）
法定代表人：（签字或印鉴）
身份证号码：
委托代理人：（签字）
身份证号码：

年    月    日

注：①本授权书仅适用于法定代表人不亲自参加而委托代理人参加的比选活动申请。
②委托代理人限为一人。
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	企业全称
	（加盖公章）

	法人代表
	
	企业性质
	

	通信地址
	
	邮政编码
	

	注册资金
	
	开户行及帐号
	

	工商登记号
	
	税务登记号
	

	公司电话
	
	传     真
	

	响应项目名称
	
	电子信箱
	

	联系人
	固定电话
	移动电话
	传  真
	电子邮箱（E-Mail）

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	与本项目有关产品介绍或特点
	
（可填多项）






	企业简介
（简易）
	








注：请供应商应严格按此表格式样填写，以便资料统计。
  
1
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	序号
	用户单位
	货物名称
	型号规格/主要指标
	数量
	合同签
订时间
	交货时间
	项目联系人
	电话

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	



注：业绩以提供符合要求的合同数量确定。



供应商公章
年  月  日
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甲方：
乙方：
鉴于协议双方已经或即将形成采购供应关系，为了进行长期的密切合作，保证双方的合法利益，甲、乙双方达成如下协议：
[bookmark: _Toc7760][bookmark: _Toc18934][bookmark: _Toc15219][bookmark: _Toc30221]一、保密内容及范围
1、任何一方不得向第三方透露在合作期间获得和知晓的对方公司的保密信息及属于第三方但对方负有保密义务的信息。
2、前款所述保密信息包括技术保密信息和商务保密信息。
[bookmark: _Toc8480][bookmark: _Toc7829][bookmark: _Toc14457][bookmark: _Toc7968]二、权利和义务
1、乙方未经甲方书面同意，不得在双方合作目的之外使用或向第三方披露甲方的任何保密信息。
2、当甲方提出收回包含保密信息的有关资料时，乙方应将有关资料及其复制件交还给甲方，或应甲方的要求将这些资料及其复制件销毁。
3、如果乙方违反上述条款，甲方有权根据违反的程度以及造成的损害采取以下措施：
（1）重新评估乙方的入围资格；
（2）终止双方的合作；
（3）要求赔偿损失。
在采取上述措施之前，甲方将给予乙方合理的预先通知。 
[bookmark: _Toc16653][bookmark: _Toc19041][bookmark: _Toc5095][bookmark: _Toc23806]三、协议时效
1、本协议自双方签字盖章之日起生效。乙方在与甲方合作期间所掌握的保密信息，不得泄露或不正当使用。
[bookmark: _Toc13720][bookmark: _Toc13196][bookmark: _Toc24037][bookmark: _Toc17953]2、本协议保密时效为自双方签字盖章之日起至供应终止。
[bookmark: _Toc13014][bookmark: _Toc7190][bookmark: _Toc13749][bookmark: _Toc3102]四、附则
本协议一式两份，双方各执一份，自双方签字、盖章之日起生效。

甲方：                                            乙方： 
代表签字：                                        代表签字：
盖章：                                            盖章：
日期：                                            日期：

第3章 技术要求
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1. 总的要求
1.1 本技术文件适用于阀门设备采购项目的功能设计、结构、性能、安装、改造和试验等方面的技术要求。
1.2 本技术文件提出的是最低限度的技术要求，承包方保证提供全新的、优质的、符合本技术文件以及相关国家与行业标准的成套产品，并且满足国家有关安全、卫生、环保等强制性标准的要求。
1.3 在签订合同之后，发包方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充要求。如提出修改，具体项目和条件由发包方、承包方共同商定。承包方满足并遵守这些要求且不另外增加费用。
1.4 本技术文件所使用的标准如遇与承包方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。对于标准中未做出明确规定的，应参照同等规模热力站的经验，本着节省资金的原则执行。
1.5 承包方负责本项目的设备的检修、检验、回装、试运、性能试验等工作，发包方仅负责对该项目进行验收。工作中严格执行作业文件包内相关技术要求，对存在的问题缺陷详细记录，及时通知发包方，并提出切实可行的初步整改措施，整改措施经发包方专业讨论，公司审批后认真贯彻执行。
1.6 招标文件的图纸即为中标后的施工图纸，应仔细的阅读。承包方应按图纸和项目监理发包方的通知施工。图纸设计的变更和项目监理发包方变更设计的通知文件，构成图纸的一部分。
1.7 本工程采用KKS标识系统。承包方提供的技术资料(包括图纸)和设备标识必须有KKS编码。具体标识原则、方法、内容和深度要求由发包方提出，在设计联络会上讨论确定。
1.8 工程总体进度目标：承包方结合本工程实际情况，设计、施工、设备供应、调试等进度满足发包方要求。
1.9 本工程所有与原系统的接口均在承包方负责的范围之内，发包方指定接口位置并配合工作。
1.10 协议签订后1周内，承包方提供合同范围内设备的设计、制造、检验、工厂试验、装配、安装、调试、试运、验收、性能试验、运行和维护等标准及规范的清单给发包方。
1.11投标文件中要求提供：
——阀门主要元部件的材料标准;
——阀门的特性曲线;
——阀门的型式、结构和型号;
——阀门驱动装置的型式、结构型号及详细技术资料;
——设备维护所需的易损件及备件，包括各项的具体价格;
——阀门的外形图纸
——最终的阀门的总图，包括零件清单、材料清单和重量。图纸和数据变更的详细说明。
——规定的试验报告（由有资质的单位提供）和证书。
——各种型号阀门的操作、维护指南。指南应详细介绍设备、安装、操作、维护及维修。
1.12 本技术协议作为合同的附件，与合同正文具有同等效力。
[bookmark: _Toc10237][bookmark: _Toc23766][bookmark: _Toc11473][bookmark: _Toc438025809][bookmark: _Toc161548799][bookmark: _Toc27869][bookmark: _Toc15733][bookmark: _Toc19575][bookmark: _Toc30834][bookmark: _Toc2148][bookmark: _Toc25732][bookmark: _Toc18918][bookmark: _Toc482199413][bookmark: _Toc12322][bookmark: _Toc29044][bookmark: _Toc31770][bookmark: _Toc27521][bookmark: _Toc23992][bookmark: _Toc31647][bookmark: _Toc23275][bookmark: _Toc29494][bookmark: _Toc12104][bookmark: _Toc29289][bookmark: _Toc12334][bookmark: _Toc27113][bookmark: _Toc15612][bookmark: _Toc1688][bookmark: _Toc29659][bookmark: _Toc26166][bookmark: _Toc27818]　2. 项目概况
此项目为阀门设备采购项目 。本标段主要对阀门进行采购。
2.1 本文所指的阀门将用于工程的热力站中，用于采暖供热。输送介质为水，一级网的设计供水温度130℃，设计压力2.5MPa、1.6MPa。二级网的设计供水温度为45℃，设计压力为1.6MPa。
2.2环境条件
设备安装位置：热力站室内安装
[bookmark: _Toc27815349]地震烈度：      	  7度
最高气温：           40C
最低气温：           5C
最大相对湿度：       90%
最小相对湿度：       10%
[bookmark: _Toc16781]2.3介质条件
流经阀门的介质是水。
水质如下：
——硬度≤ 0.6mmol/L
——PH值（25℃）：7.0-11.0
——溶解氧：≤ 0.10mg/L
——浊度：≤ 5FTU
——铁：≤ 0.30mg/L

[bookmark: _Toc27437][bookmark: _Toc31396][bookmark: _Toc22744][bookmark: _Toc11774][bookmark: _Toc11048][bookmark: _Toc29910][bookmark: _Toc2728][bookmark: _Toc18845][bookmark: _Toc19301][bookmark: _Toc13152][bookmark: _Toc4813][bookmark: _Toc29249][bookmark: _Toc20289][bookmark: _Toc25307][bookmark: _Toc11219][bookmark: _Toc14656][bookmark: _Toc15420][bookmark: _Toc15497][bookmark: _Toc17453][bookmark: _Toc24819][bookmark: _Toc262][bookmark: _Toc27580][bookmark: _Toc23048][bookmark: _Toc22819][bookmark: _Toc17784][bookmark: _Toc31424][bookmark: _Toc14425][bookmark: _Toc32132][bookmark: _Toc6112][bookmark: _Toc25772][bookmark: _Toc18335][bookmark: _Toc29207][bookmark: _Toc18932][bookmark: _Toc23512][bookmark: _Toc438025815][bookmark: _Toc1505][bookmark: _Toc6224][bookmark: _Toc27815][bookmark: _Toc11588][bookmark: _Toc10767][bookmark: _Toc24180]3. 标准和规范
3.1 本工程施工及验收时应严格遵循以下规范、标准使用和解释的顺序：
(1) 合同规定的标准
(2) 承包方提供的技术文件材料
(3) 设计院提供的设计文件材料
(4) 国家和行业颁布的现行标准
本工程应严格执行最新版《工程建设标准强制性条文》及国家、行业、有关部门颁布有关法律、法规、技术规范、规程、设计院和制造厂技术文件上的质量标准和要求。
国外供货部分按合同规定的国外设计、制造、安装标准、规程、规范及其他有关的文件执行。国外设备和安装，原则上按制造国的质量标准执行，若其安装质量低于中国现行国家或行业标准，则执行中国标准，当质量标准发生矛盾时由监理工程师及发包方负责协商解决。
3.2 本项目符合现行使用的国家有关标准和原部颁标准。这些标准和规范至少包括：
规范中指定的标准或法规为工程实施中实际采用的标准和法规，承包方提出采用的其他标准及规范，如能保证其达到与本规范所规定的标准及规范相同的质量或更高的质量，经监理发包方事先审阅和书面批准方可采用。
本规范与图纸中明显地未提到的任何细节，或在涉及任何条款的细节说明中有明显的遗漏，都应被认为指的是采用符合标准的土建、安装、给排水工程和其它工程的习惯作法。
本工程实施中所采用的材料、设备和工艺应在各方面符合引用的标准规范。
在执行本规范中，某些条文如有不够明确之处，本规范解释权属于监理发包方。
本工程实施中采用图纸中指定的和如下列出的技术规范和标准。所采用的规范和标准如出现标准不一致的情况，以标准高者为准。
所供设备和材料的设计、制造、检查、试验等应满足下列规范和标准中的有关说明：            
 
	标  准  代  号
	名     称

	GB12224-2005
	钢制阀门 一般要求

	GB12220-89
	通用阀门  标志

	GB12221-89
	法兰连接金属阀门 结构长度

	GB12223-89
	部分回转阀门驱动装置的连接

	GB9113-2000
	整体钢制管法兰

	GB9115-2000
	对焊钢制法兰

	GB/T 13927-92
	通用阀门 压力试验

	JB308-75
	阀门型号编制方法

	JB/T7748-95
	阀门清洁度和测定方法

	JB/T 7928-95
	通用阀门 供货要求

	GB/T 1047-95
	管子和管路附件的公称通径

	GB/T 1184-95
	形状和位置公差

	GB/T13306-1991
	标牌

	GB/T13384-92
	机电产品包装通用技术条件

	
	现行有关的国家标准

	
	引进技术的有关国家的相应标准


除上述标准外，承包方设计制造的设备还应满足下列相关的国家标准和规范（附件中另有规定的除外）：
（1）《城镇供热管网设计标准》CJJ34-2022
（2）《城镇直埋供热管道工程技术规程》CJJ/T81-2013
（3）《工业金属管道设计规范》GB50316-2000
（4）《工业设备及管道绝热工程设计规范》GB50264-2013
（5）《工业建筑供暖通风与空气调节设计规范》GB50019-2015
（6）《工业金属管道工程施工规范》GB50235-2010
（7）《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》GB50236-2011
（8）《工业设备及管道绝热工程施工规范》GB 50126-2008
（9）《城镇供热管网工程施工及验收规范》CJJ28-2014
（10）《建筑地基基础设计规范》GB50007-2011
国外标准
ISO—国际标准组织
EN—欧盟标准
ANSI—American National Standard Institute 美国国家标准协会
ASME—American Society of Mechanical engineers 美国机械工程师协会标准
ASTM—American Society for Testing and Materials 美国材料和试验协会标准
FCI—Fluid Controls institute 流体控制协会标准
阀门按ASTM，ANSI标准（现行标准）选用材质。当采用工厂标准时不低于上述标准。密封标准按MSS-SP-61标准执行。
 其它国际公认的与上述标准相当或更好的标准也可以接受。
3.3 如果本技术协议有与上述规程、规范和标准明显抵触的条文，承包方及时通告发包方进行书面解决。
3.4 从合同签订之日至合同履行完毕之日的这段时期内，发包方有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的补充要求，承包方遵守这些要求。且不论发包方知道与否，承包方有责任及时书面通知发包方有关规程、规范和标准发生的变化。
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[bookmark: _Toc2915]4.1.1  基本要求
承包方应按照发包方提供的设计图纸要求和技术参数选配其技术先进，结构合理、安全稳定、成熟可靠的产品，以保证整个系统运行安全、可靠、高效节能。产品质量要求应达到设计寿命30年以上、免维护运行时间不少于15年。
球阀公称通径≤150mm为手柄操作，球阀公称通径≥200mm为蜗轮操作。要求阀门公称通径≤300mm为浮动球结构，≥350mm为固定球结构。阀门结构形式分为全焊接球阀、法兰球阀，并应具备双向密封性能，正向密封压力不低于1.6倍的PN，反向密封压力不低于1.6倍的PN，需满足双向零泄漏的性能要求。球阀结构应为整体焊接形式，≥DN350口径不允许采用封头形式角焊缝结构。要求≥DN350以上口径应设计为双活塞效应阀座，当一侧阀座产生泄漏时，另一侧阀座也应保证密封性能。
 球阀确保阀门能做到与管道同寿命，阀球材质为304不锈钢，整球,禁止采用半球阀。
球阀不锈钢球体的结构形式、技术要求、检验方法、检验规则、交付文件等要求符合《球阀球体 技术条件》GB/T26147—2010规定；不锈钢球体材料符合GB/T1220规定。
4.1.2阀门类型
a阀门型式：焊接球阀、焊接线性调节球阀
输送介质名称：采暖循环水
输送介质最高温度：45℃
型号：Q367F-16（25）（管径≥DN150）/Q67F-16（25）（管径＜DN150）
b阀门型式：法兰球阀
输送介质名称：高温水、采暖循环水
输送介质最高温度：130℃  
承压等级：P=1.6MPa,2.5MPa
型号：Q47F-16、Q47F-25、Q347F-16、Q347F-25
4.1.3 环境条件
阀门安装在站内、架空管道或阀门井室内。
4.1.4 技术要求
4.1.4.1  软密封手动焊接球阀基本技术要求
4.1.4.1.1   承包方的品牌产品应为原厂家全新产品，具有专利技术的提供专利证书。
4.1.4.1.2   承包方应依照发包方提出的参数条件，选定满足要求的阀门，并提供阀门的规范、总装剖面图。所有阀门必须按ANSI B16.34、B31.1、API、FCI及ASTM等相关标准执行、选材、制造和试验。阀门的设计应满足介质温度、压力、流向及严密性的要求，并满足系统开/关时间的要求。泄漏等级按MSS-SP-61标准中相应压力、温度泄漏等级执行。
4.1.4.1.4承包方依照运行条件及发包方提供的特殊设计为原则来决定阀门开/关设计。
4.1.4.1.5压力、温度额定值应是ANSI、MSS和AWWA适用规范和标准中的规定值。
4.1.4.1.6阀门强度必须满足和管道一同做水压试验的要求。水压试验压力为1.5倍设计压力，水温20-90℃。
4.1.4.1.7阀门打开或关闭时阀座两面的最大不平衡压差应该是阀门设计压力的基准值。
4.1.4.1.8 承包方应保证所供阀门开启迅速灵活，不会因为介质温度变化而出现卡死、开启困难等现象。
4.1.4.1.9 所有阀门在设计和制造上要尽可能降低阀门对流动介质的阻力，以减少能源消耗。
4.1.4.1.10 所有阀门开度限位装置应可靠，开度标志要求准确明显，保证开度指示与实际位置一致。
4.1.4.1.11 在规格参数表中规定的工作条件下所有阀门组件都应能双向平衡可靠地操作。相同型号、规格的阀门零部件应可以互换。
4.1.4.1.12  除有特殊说明外，所有阀门必须达到在施工现场安装前不需解体检查就可安装的要求，如因阀门质量原因需要在施工现场解体检修，承包方应承担一切费用。
4.1.13  在任何运行工况下，距阀门1m处的最大噪音水平不得大于65dB(A)。
4.1.4.1.14  软密封手动球阀使用寿命不小于30年。易损件使用寿命应和机组检修周期一致，承包方应在设备使用说明中注明易损件的使用寿命。
4.1.15   阀门结构要求
4.1.15.1对软密封焊接/法兰球阀的基本要求
4.1.4.1.15.1.1 阀门为免维护型，与管道同寿命（30年）。
4.1.4.1.15.1.2 球阀与管道采用焊接或法兰连接，具体见供货范围清单。阀体材质为钢20。各种规格的接口尺寸要符合《普通流体输送管道用埋弧焊钢管》（SYT 5037-2012）、《输送流体用无缝钢管》（GB/T8163-2008）和《低压流体输送用焊接钢管》（GB/T3091-2015）中的要求。焊接阀门端口接管不得小于相连接管道的壁厚。
4.1.4.1.15.1.3阀门的操作应能在保温层外进行。手轮在水流方向的左侧，操作面朝上。逆时针旋转为开。手轮上应清楚地注明启闭方向，其驱动装置应能保证球阀在非自由排空的管道中最大压差不超过阀的最大工作压力时，能正常操作。
4.1.15.1.4阀杆及阀杆与球体的连接处应有足够的强度和较高的配合严密性，能保证在使用手柄或齿轮箱直接操作时，不产生永久变形或损伤,驱动机构传动时不产生虚位。阀杆的密封应能在不拆下阀门的情况下予以更换。
4.1.4.1.15.1.5阀门上要有永久性的开启位置标志，标志应当在阀门的明显位置。
4.1.4.1.15.1.6 采用双活塞效应的阀座圈，具有双向双密封功能。
4.1.4.1.15.1.7焊接球阀 除阀体和阀盖部分以外，阀颈部分也需要采用阀颈焊接的形式，以减少泄露点。
4.1.4.1.15.1.8 固定轴或底板支撑部分需采用焊接的形式，以减少底部外泄露的可能。
4.1.4.1.15.1.9 阀杆部位具有机械的防飞装置，在拆除压盖或顶法兰后，阀杆不会因内部压力而喷出。
4.1.4.1.15.1.10加长杆最终长度按实际安装位置确定。
4.1.4.1.15.1.11底座和吊装环:
 阀门的总重为 500kg 或更重时，则阀门需要装一个底座。
阀门底座的设计需对阀门的保温产生最小限度的影响。
阀门总重大于 100kg 需设计吊装环，
在任何工况下，距阀门1m处的最大噪音水平不得大于65dB（A)
4.1.4.1.15.2 严密性
阀门在受压状态下应为双向密封，当一侧有压力，另一侧没有压力时，其泄漏量应满足GB/T 13927或ISO 5208 --93D级标准的要求。 
4.1.4.1.15.3抗弯曲及抗轴向力
球阀应能承受一定的轴向拉应力压应力。 
4.1.4.1.15.4主要零部件材料
	
	零件名称
	材料名称

	1
	阀座
	A105镀镍

	2
	阀体
	钢20#

	3
	球体
	不锈钢

	4
	球阀密封圈
	PTFE+C

	5
	轴套
	钢+PTFE或铜合金

	6
	阀杆
	铬不锈钢或铬镍钛不锈钢

	7
	内部紧固件
	优质不锈钢

	8
	推力垫
	RPTFE或不锈钢


其余符合GB/T21385－2008要求。
附录一 球阀的主要技术数据清单
	  项目
	由投标者填写

	
	单位
	投标产品描述

	制造商名称
	
	

	设计、制造等有关标准
	
	

	设计压力
	
	

	最高工作温度
	
	

	提供阀门剖面图
	
	

	阀体材质及制造工艺
	
	

	球体加工方式
	
	

	球体材质
	
	

	阀座材料及工艺
	
	

	球体密封圈材料
	
	

	推力垫形式和材质
	
	

	阀杆材质
	
	

	轴套材质
	
	

	轴封材料
	
	

	浮动球阀还是固定球阀
	
	

	固定轴材质
	
	

	连接方式    
	
	

	试验标准
	
	

	压力试验
	
	

	严密性试验
	
	

	性能试验
	
	

	表面处理
	
	

	备注
	
	



4.1.4.1.15.5各阀门的内部结构应适用于阀门的使用条件，保证阀门的开启平稳，介质流动顺畅,可消除或降低汽蚀、冲蚀的产生。阀门的外部结构应美观、紧凑、实用，占地小。
4.1.4.1.15.6当阀门一侧达到设计工况，另一侧无压力时和阀门两侧都达到设计工况的情况下，各阀门阀体应有足够的强度和刚度，能够承受管道在设计工况下的作用力，而不影响阀门的密封性能和工作特性。
4.1.4.1.15.7承包方应保证所提供的软密封球阀能够长期使用而不产生变形，保证阀门在使用寿命内保持良好的密封效果。
4.1.4.1.15.8焊接球阀采用全焊接结构，保证零泄漏，密封圈为PTFE+C等高分子材料，采用碟型弹簧预紧式阀座，阀体采用钢20#。并且具有双向密封能力，反向密封压力不低于阀门的公称设计压力。要求采用焊接板的承包方提供每种型号阀门的热处理及射线检验报告。采用无缝钢管的承包方需提供每种型号阀门无缝钢管的压力试验报告。射线探伤结果符合《承压设备无损检测 射线检测》JB/T4730.2-2005中标准。整体阀门还需进行打压试验，试验结果符合《阀门的检验与试验》JB/T 9092中的要求。
4.1.4.1.15.9承包方所供软密封球阀阀杆采用通长轴。
4.1.4.1.15.10有特定流向要求的阀门，流向应清晰地永久性地标在阀门上。
4.1.4.1.15.11滑动部件间应有一定地硬度差别，以防止相互咬紧，并提供有利地磨损特性，如：阀杆与上密封衬套、密封圈的支承面等。
4.1.4.1.16所有阀门连接连接方式参见材料表清单。
4.1.4.1.17填料和压盖。
4.1.4.1.17．1所有需要填料的阀门都应配供承包方推荐的自润滑填料，其可滤氯化物含量不超过25mg/l，填料应具有降低不锈钢阀杆腐蚀的措施。
4.1.4.1.18  所有阀门应配套可调行程挡块，以防止阀门在开/关位置时超行程。
4.1.4.1.19  手动操作装置带有一只可在任何位置自锁的手轮或手柄,手轮或手柄上应标明开-关方向。手柄必须采用实心金属制作。
4.1.4.1.20  手动操作机构瞬时应能承受2倍铭牌转矩或推力，承载零部件应不受损伤。
4.1.4.1.21  为防止阀盖压力过大设置的疏水小孔应位于其上游。
4.1.4.1.22  承包方确定的阀门进出口口径应与连接管道的规格一致。
4.1.4.1.23   所有非不锈钢材料的部件，除与介质接触的内表面和距焊接端80mm范围内的外表面外，都应在检测后涂漆。
油漆的耐热能力须高于150℃，漆膜干后的厚度不应小于0.2mm，在涂漆前金属表面除污防锈应符合ISO标准。最后颜色应由发包方认可。
4.1.4.1.24阀门整体应允许承受至少±5cm的位移，保证阀门整体及加长杆不被破坏。
4.1.4.1.25当设计对阀门承受管道的轴向荷载能力提出要求时，承包方应保证在本工程供热管道中使用的阀门能够满足设计轴向荷载的要求。
4.1.4.2与管道连接
所有阀门与管道为焊接或法兰方式连接，以材料清单为准。
4.1.5 阀门规格及型号
	序号
	名称
	型号
	管径

	1
	焊接球阀
	Q367F-16(25)
	DN350\DN300\DN250\DN200\DN150

	2
	焊接球阀
	Q67F-16(25)
	DN125\DN100\DN80\DN65\DN50

	3
	焊接线性调节球阀
	Q367F-16(25)
	DN350\DN300\DN250\DN200\DN150

	4
	焊接线性调节球阀
	Q67F-16(25)
	DN125\DN100\DN80\DN65\DN50

	5
	法兰球阀
	Q347F-16(25)
	DN350\DN300\DN250\DN200\DN150

	6
	焊接球阀
	Q47F-16(25)
	DN125\DN100\DN80\DN65\DN50


4.2旋启式止回阀技术要求
4.2.1基本要求
承包方的产品质量要求应达到设计寿命20年以上，承包方最少质保5年。
4.2.2 阀门的技术要求
4.2.2.1阀门型式：
阀门型式：法兰旋启式止回阀
输送介质名称：采暖循环水
输送介质最高温度：45℃
承压等级：P=1.6MPa
型号：H44H-16C
4.2.2.2 环境条件
阀门将在供热小区架空或井室内安装或在换热站室内安装。
4.2.2.3设计
轴承能承受阀杆所传递的最大载荷。
阀杆应设置可靠轴封，防止阀杆处泄漏。
阀门的总重包括驱动装置大于500kg时，阀门需安装一个底座。阀门底座的设计需对阀门保温产生最小影响。
阀门的总重，包括驱动装置大于100kg时，需设吊装环。
4.2.2.4阀门的材料
本节所规定的材料要求为最低要求
所有阀门的阀体材料为铸钢。
阀体		   铸钢			EN10028-2   P265GH 
阀杆		   不锈钢		    EN10028-3  1.4460 
密封面		   不锈钢 	
4.2.2.5与管道连接
所有阀门与管道为法兰连接方式，法兰为平焊法兰。
[bookmark: _Toc101761011]4.2.3 技术规范
4.2.3.1 基本技术规范
4.2.3.1.1 卖方应依照买方提出的参数条件，选定满足要求的阀门，并提供阀门的规范。所有阀门必须按ISO5208、EN593、ANSI B16.34、B31.1、API、FCI及ASTM等相关标准执行、选材、制造和试验。阀门的设计应满足介质温度、压力、流向及严密性的要求，并满足系统开/关时间的要求。泄漏等级按MSS-SP-61标准中相应压力、温度泄漏等级执行，卖方所供阀门的技术参数与性能满足买方的要求，并对其正确性负责。
4.2.3.1.2 阀门具有足够的强度和刚度， 保证长期使用而不发生破裂或产生变形。阀门材质满足给定的设计压力、温度要求。阀门具有可靠的密封性能，各密封部位结构设计应先进合理，阀门操作灵活，阀体及阀杆密封处必须无泄漏。
4.2.3.1.3 阀门在设计和制造上尽可能降低阀门对流动介质的阻力，以减少能源消耗。
4.2.3.1.4 阀门出厂前处于检修完好、关闭严密状态，在安装前不需解体拆开，直接安装即可。
4.2.3.2 阀门便于维护，易于修理、易于更换。
4.2.3.3 阀门按ASTM，ANSI标准（现行标准）选用材质。
4.2.3.4 在任何运行工况下，阀门下游1m处的最大噪音水平不大于65dB(A)。
4.2.3.5阀门进行水压试验和密封性试验。压力试验:壳体强度试验,压力为1.5倍阀门公称压力;密封试验，压力为1.5倍阀门公称压力.试验水温20-90℃，保压时间符合《电站阀门》（NB/T 47044-2014）。
4.2.3.6 阀门与执行装置整体供货。卖方对阀门和执行装置质量整体负责。
4.2.3.7投标时要求承包方提供详细同等承压原理的说明及图纸。
4.2.3 阀门规格及型号
	序号
	名称
	型号
	管径

	1
	法兰旋启式止回阀
	H44H-16C
	DN350\DN300\DN250\DN200\DN150



4.3 闸阀、安全阀技术要求
4.3.1 基本要求 
4.3.1.1 投标人所供阀门的技术参数与性能必须满足招标人的要求，并对其正确性负责。实物与所提供的图纸相符。 
4.3.1.2 投标人应依照招标人提出的参数条件，选定满足要求的阀门并提供阀门的规范。所有阀门必须按国标阀门相关标准执行、选材、制造和试验。阀门的设计应满足介质温度、压力、流量、流向、以及严密性要求，并满足系统开/关时间的要求。压力、温度额定值应是国标适用规范和标准中的规定值。阀门打开或关闭时阀座两面的最大不平衡压差应该是阀门的设计压力基准值。 
4.3.1.3 阀门必须具有可靠的密封性能，各密封部位结构设计应先进合理，泄漏等级 按 MSS-SP-61 零泄漏标准执行。 
4.3.1.4 阀门操作要平滑，并且在两个方向上要操作稳定。阀门应能免除因流动诱发的振动。阀门全开时有良好的水力特性，在全开时的阻力系数不超过 0.4。 
4.3.1.5 所有电动阀门均应带有手轮，应有明显的标记显示阀门的操作方向。 
4.3.1.6 所有阀门须作水压试验，强度压力应为设计压力的 1.5 倍，密封压力应为设 计压力的 1.25 倍，持续时间不少于 5min。 
4.3.1.7 阀门在设计和制造时应力求降低其启、闭力和启、闭力矩，对启闭速度有要 求的阀门应满足其性能要求，并保证其动作的可靠性。 
4.3.1.8 所设计的各操作机构应在阀门全开和全关位置之间的任何中间位置上均不 阻滞与颤振，而且应能良好地满足阀门的扭矩要求，并具有一定设计余量。 
4.3.1.9 阀门的运行方式为全年连续制，解体检修周期为 6 年，维修周期为 2 年，使 用寿命为 30 年，密封元件使用寿命为 6 年。 
4.3.1.10 构造、规格和型号相同地阀门及其部件应可以互换。 
4.3.1.11 在距阀门外 1 米处所测得噪音水平小于 85dB(A)。 
4.3.1.12 阀门的焊口进行射线探伤。 
4.3.1.13 如果阀门的功能取决于介质流动的方向，阀门表面应有明显的流向标记。 
4.3.1.14 除有特殊说明外，所有阀门必须达到在施工现场安装前不需解体检查就可 安装的要求，如因阀门质量原因需要在施工现场解体检修，投标人应承担一切费用。 
4.3.1.15 滑动部件间应有一定的硬度差别，以防止相互咬紧，并提供有利的磨损特 性，如：阀杆与上密封衬套、阀体与导向衬套、密封圈的支承面等。 
4.3.1.16 操作机构的壳体支座及阀体的连接部件要有足够的刚度和强度，设计的安 全系数对极限强度而言不小于 5。对屈服点而言不小于 3。 
4.3.1.17 对于要求安装在垂直管道上的阀门，应无需独立装置用于支撑执行机构， 在这种情况下，阀门（包括执行机构）整体性能不受影响。 
4.3.1.18 真空密封阀门应具有良好的密封性能，无泄漏，且密封面运动摩擦力小， 开启方便。阀盖填料室设有真空密封结构，各接合面采用高强膨胀材料密封，使系统介 质与大气完全隔离，防止空气漏入阀内的真空负压介质，起到真空隔离密封作用。 
4.3.2 结构 
4.3.2.1 从手轮面看，所有阀门以顺时针方向旋转关闭手轮，每个手轮面上清楚标有 “开”和“关”记号，并以箭头指示各个术语代表的旋转方向。阀门在使用条件下启闭 应灵活、可靠，阀盖不应随启闭操作而旋转。 
4.3.2.2 投标人应保证所有材料应适合于所输送的流体和限定的工作条件，并符合相关标准。根据阀门的设计参数，阀门材料均应采用合金钢或铸钢，不得采用铸铁，汽水系统中的阀门与介质接触的部件采用非铜质材料。 
4.3.2.3 所用材料无任何缺陷并在长期使用中无损坏。 焊接到不相容材料管道上的阀门，应配有与管道材料相容的短管，短管的壁厚应按照阀门的设计温度和压力以及短管承受规定的阀门水压试验的能力来选择。 
4.3.2.4 采用对焊连接的阀门，投标人确定的阀门进出口口径应与连接管道的规格 一致，接口的坡口型式按管道的坡口型式，不允许采用大小头过渡；若阀体材料和管道材料不相容，投标人应提供过渡段。过渡段应在工厂与阀门焊接好，并进行热处理。投标人应保证在现场没有任何异种钢和异径管的焊接问题。 
4.3.2.5 阀门材料要求： 阀体材质：铸钢 阀板材质：铸钢 阀杆、阀轴材质：2cr13 密封面材质：合金钢 
4.3.3 闸阀性能要求 
4.3.3.1阀门型式：
阀门型式：法兰闸阀
输送介质名称：采暖循环水
输送介质最高温度：45℃
承压等级：P=1.6MPa  2.5MPa
型号： Z41-16C  Z41-25
4.3.3.2 所有闸阀操作要平滑，并且在两个方向上要操作稳定。阀门应能免除因流动 诱发的振动。阀门全开时有良好的水力特性，在全开时的阻力系数不超过 0.04。
4.3.3.3在全流量和处于设计压力的情况下，流体从任何一个方向流过阀门，均应有 良好的关闭适应性（阀门应当是双向作用的)。阀门密封标准按 GB 22652 标准执行。 
4.3.3.3 阀门采用全通径式，不允许使用文丘里阀体阀门和缩口阀门。 
4.3.3.4钢制闸阀采用以下密封面：当阀座密封面采用合金材料或硬质合金材料时， 宜采用堆焊焊到单独的阀座圈上，经加工后的堆焊层厚度不应小于 4mm。阀座圈采用焊 接的连接方式固定在阀体上。阀盖上应有一个圆锥形或球形的上密封。上密封座应采用 衬套镶在阀盖上，或在阀盖处堆焊不锈钢或硬质合金，堆焊层加工后最小厚度应不小于 1.6mm。 
4.3.3.5 投标人在投标书中详述阀门的阀芯、阀座、密封、结构、材料处理、防汽水 冲蚀等方面的特点和设备保障能力。 
4.3.3.6 阀门的设计必须严格执行 GB/T 12224 标准，必须依据适用的压力—温度额 定值选用阀门材质。 
4.3.3.7 阀门应能完全切断介质，制作阀门壳体的材料应具有在规定的介质、温度和 压力下达到应有机械性能、化学成分。 
4.3.3.8 阀杆材料必须保证在规定的介质、温度、压力下有足够的强度及冲击韧性， 并有能满足要求的耐腐蚀性和抗擦伤性。 
4.3.3.9 密封面材料应耐腐蚀、抗冲刷、耐擦伤、有足够的挤压强度，密封面应采用 硬质合金，阀瓣以及阀座密封面硬度 HRC≥45。 
4.3.3.10 阀门密封试验和上密封试验合格，不允许通过密封副、阀瓣、阀座背面与 阀体接触面等处发生可见的泄露，且无结构损伤和缺陷；所有阀门必须采用铝青铜材质 做成铜套子，不得使用其他材质代替铜套子。 
4.3.3.11 阀门密封盘根使用石墨加镍丝盘根，密封垫片使用高强度石墨垫片。 
4.3.3.12 闸板具有互换性。 
4.3.3.13阀门规格及型号
	序号
	名称
	型号
	管径

	1
	法兰闸阀
	Z41-16C
	DN125\DN100\DN80\DN65\DN50

	2
	法兰闸阀
	Z41-25
	DN125\DN100\DN80\DN65\DN50



4.3.4 安全阀性能要求 
4.3.4.1阀门型式：
阀门型式：微启式弹簧安全阀
输送介质名称：采暖循环水
输送介质最高温度：45℃
承压等级：P=1.6MPa 
型号：  A41H-16
4.3.4.2 设计应保证安全阀即使有部分损坏仍能达到额定排量。当弹簧破损时，阀 瓣等零件不会飞出阀体外。 
4.3.4.3 为防止调整弹簧压缩量的机构松动必须设有防松装置。 
4.3.4.4 安全阀应设有限制开启高度的机构。 
4.3.4.5 安全阀端部连接的设计，不论其型式如何，都应使连接管或支管的通道面 积至少等于安全阀进口截面积。安全阀配套反法兰，应根据安全阀的安装要求进行配套 生产，并满足相应的标准。 
4.3.4.6 阀体设计应保证安全阀在强度试验及工作条件下不发生任何有害变形，且 便于制造维修。 
4.3.4.7 法兰应与阀体整体铸成或锻成。 
4.3.4.8 阀座和阀瓣的密封面一般为平面或锥面，当采用锥形密封面时，密封面对 阀杆轴线的斜角以 45°为宜。密封面材料可为本体材料，也可为堆焊的另一种材料或 镶嵌的非金属弹性材料。 
4.3.4.9 弹簧圈节距应均匀。当弹簧压缩到试验负荷(即弹簧允许承载的最大负荷) 下变形量的 80%时，工作圈间不应发生接触。 
4.3.4.10 弹簧应按设计要求进行强压处理或加温强压处理，并对所有弹簧进行永久变形试验。即将弹簧用试验负荷压缩至少 3 次后，测量其原始自由高度;然后再将弹簧用试验负荷压缩 3 次，再次测量其最终自由高度。两次测量的自由高度的差值即永久变形量应不超过原始自由高度的 0.5%。 
4.3.4.11 弹簧刚度的极限偏差为士 10%(根据需要，设计可规定不对称分布的极限 偏差值)。对同一热处理炉同规格的弹簧取 10%(但不少于 2 根)在设计规定的工作负荷 (或变形量)范围内测定弹簧的刚度。 
4.3.4.12 弹簧表面应进行防锈处理。 
4.3.4.13 弹簧最大工作负荷下变形量应小于或等于弹簧试验负荷下变形量的 80%。 
4.3.4.14 各安全阀的内部结构应适用于阀门的使用条件。阀门的外部结构应美观、 紧凑、实用，占地小，方便检修时的阀门解体。 
4.3.4.15 各阀门阀体应有足够的强度和刚度，能够承受较大的管道作用力，而不影响阀门的密封性能和工作特性。
4.3.4.16阀门规格及型号
	序号
	名称
	型号
	管径

	1
	微启式弹簧安全阀
	A41H-16
	DN80\DN65\DN50


4.3.5 法兰蝶阀技术要求
4.3.5.1阀门型式：
阀门型式：法兰蝶阀
输送介质名称：高温水、采暖循环水
输送介质最高温度：150℃
承压等级：P=1.6MPa  2.5MPa
型号： D343H-16C   D343H-25 
4.3.5.2基本要求
（1）设计压力等级:阀门承压等级为1.6MPa/2.5MPa,,工作温度:<150°。
（2）严密性：阀门在受压状态下应为双向密封，当蝶板一边有水压 （2.5MPa/1.6MPa）,而另一边没有水压时（压力为零），泄漏等级应满足GB/T37828-2019标准的要求。
（3）投标产品应为长寿命免维护结构设计，产品正常使用寿命内无需更换阀门内部部件，尽可能减少阀门的检修量。
（4）阀门生产过程中要求阀体x射线100%探伤，严禁气孔、夹渣、组织疏散等缺陷出现。
（5）配备齿轮箱操作时，齿轮箱应能防水，防水压力0.02MPa,其防护等级不低于IP68。
（6）蝶阀能够承受集中供热管网上可能产生的最大轴向力，并且在150°C 时及相应高轴向应力条件下，阀门不变形，开关自如，密封性能不受影响。阀门主密封应确保阀门在全部使用温度、压力范围内不会岀现“抱死”等现象。
（7）阀门蝶板密封面可在阀体或蝶板上直接加工，也可在阀座、蝶板上堆 焊其他金属密封材料，或釆用整体式金属密封圈、金属弹性密封圈等成型，应有应对管网内杂质对密封损伤的措施。以上为GB/T37828标准6.7中阀座及蝶板密封面的整体要求，厂家应满足本规范要求。
（8）尽可能的减小阀门对水流所产生的阻力，投标产品Cv值不应大于规范及标准的要求。
（9）底座和吊装环：阀门的总重包括驱动装置大于500kg时，阀门可安装 一个底座。阀门底座的设计需对阀门保温产生最小影响，是否需要底座根据订货要求确定。阀门的总重，包括驱动装置大于100kg时，需设吊装环。阀门外部结构不应妨碍阀体保温。
（10）若阀门的电动执行机构重量较重需另加承托装置的，厂家应配套提 供电动执行机构的承托装置。
（11）	根据供热行业规范要求，蝶阀一般为阀杆水平安装，阀门设计应能水平安装且无需任何辅助承托装置，不影响阀门使用功能。
4.3.5.2基本形式
结构形式：三偏心，不接受阀体上安装开关止位装置或者金属块限位装置。
密封形式：金属硬密封
连接方式：法兰连接
三偏心结构使阀门在关闭时阀座密封圈可以进行自调整，确保阀门在各种工 况条件下都能够紧密密封。阀座材料为高强度、高韧性合金钢，耐久性好，在高 温循环状态下能够保持紧密密封。阀门在开关时金属蝶板和阀座间无摩擦。
投标时提供：三偏心原理图。配合三偏心图详解密封及供热介质杂质的特性 应对措施。
4.3.5.3材质要求
蝶阀的设计应符合GB/T37828标准的要求。
本节所规定的材料要求为最低要求。如果在各方面满足要求，高于规定的材 质也可以使用。所选用的材料应满足本技术规范要求及其它相关标准。按照化学 成分和机械性能的有关规范应提供所有材料受压部件的材料检验证书。材料的标 准和规格应附于标书中。
（1）	阀体
碳钢，采用成型钢管或锻造加工,为避免砂眼潜在的影响，不接受铸造工艺生产的阀体。确保阀体材料屈服强度高于300N/mm2,阀体制造应满足 GB/T 37828标准要求，可承受不低于300N/mm2的轴向应力。确保投标产品在 轴向力作用下能够保证正常的密封和操作。
投标文件中需提供相应材料的力学及化学性能实验报告。提供阀体剖面图纸，标示阀体各位置厚度。要求阀体x射线100%探伤，严禁气孔、夹渣、组织疏散等缺陷出现。
（2）	蝶板
整体锻造或铸造，WCB （碳钢）或CF8M （316）或更高等级材质，提供阀 板剖面图纸，标示阀板各位置厚度。
（3）	阀座及密封圈
正常使用寿命内，应免维护，无需更换密封部件。提供阀座剖面图纸，标示 阀座各位置厚度。阀座应具有足够的表面硬度和整体强度，能适应包含泥沙铁屑 等杂质的热网循环水水质，能避免异物夹压的情况下受损。阀座及密封圈材质不 得低于GB/T 37828标准要求。
（4）	其它密封
其他次要的密封可用不失效无机材料，不低于碳强化聚四氟乙烯材料 （PTFE） o
（5）阀轴
高强度耐磨合金钢，阀轴应具有足够的强度，确保可提供阀门操作所需的最 大扭矩，阀轴应为防脱出结构，确保阀轴在压力作用下不会从阀体内部脱出。阀 轴应设置可靠的轴封，防止阀轴处泄漏，在非运行时阀轴密封圈可更换，阀轴的 密封应能在不拆下阀门的情况下予以更换。
4.3.5.4阀门规格及型号
	序号
	名称
	型号
	管径

	1
	法兰蝶阀
	D343H-16C   
	DN350\DN300\DN250\DN200\DN150\DN100

	2
	法兰蝶阀
	D343H-25
	DN350\DN300\DN250\DN200\DN150\DN100



4.3.6 截止阀技术要求
4.3.6.1阀门型式：
阀门型式：内螺纹截止阀、法兰截止阀
输送介质名称：高温水、采暖循环水
输送介质最高温度：115℃  
承压等级：P=1.6MPa  2.5MPa
型号：J11H-25、J41-16C
[bookmark: _Toc4521]4.3.6.2 环境条件
截止阀安装在楼宇内及热力站内。
4.3.6.3 轴承
轴承能承受阀杆所传递的最大载荷。
[bookmark: _Toc14402]4.3.6.4 阀杆
     应设置可靠轴封，防止阀杆处泄漏。
4.3.6.5底座和吊装环：
阀门的总重包括驱动装置大于500kg时，阀门需安装一个底座。阀门底座的设计需对阀门保温产生最小影响。
阀门的总重，包括驱动装置大于100kg时，需设吊装环。
4.3.6.6阀门的材料
本节所规定的材料要求为最低要求
所有阀门的材料全部为铸钢阀门。
如果在各方面满足要求，与规定相当的材质也可以使用。所选用的材料应满足本技术规范要求及其它相关标准。按照化学成分和机械性能的有关规范应提供所有材料受压部件的材料检验证书。材料的标准和规格应附于标书中。
阀体		    铸钢			EN10028-2   P265GH 
闸板/阀瓣		不锈钢		    EN10213-4  1.4408   ASTM  A351   CF8M
阀杆		   不锈钢		    EN10028-3  1.4460   
阀座		   不锈钢 
键			    碳钢		
密封盒		   碳钢	
4.3.6.7与管道连接
阀门与管道连接为螺纹连接方式
4.3.6.8阀门规格及型号
	序号
	名称
	型号
	管径

	1
	内螺纹截止阀
	J11-16(25)   
	DN50\DN40\DN25

	2
	法兰截止阀
	J41-16C(25)
	DN100\DN80\DN65\DN50



[bookmark: _Toc7081]5. 质量和性能保证
[bookmark: _Toc9986][bookmark: _Toc30352][bookmark: _Toc18198][bookmark: _Toc28425][bookmark: _Toc7362][bookmark: _Toc15999][bookmark: _Toc29629][bookmark: _Toc2905][bookmark: _Toc10297][bookmark: _Toc31020][bookmark: _Toc14043]5.1承包方在投标文件中应对本企业执行的质量保证体系进行简要的介绍，对质量的保证措施进行必要的说明。
5.2根据本招标文件，承包方应采取措施确保设备质量，产品交货前，应对设备进行必要的检查与试验，以保证整个设计和制造符合规程要求。
5.3承包方应具备有效方法，控制所有原材料、原器件以及外协、外购件的质量和服务，使其符合本招标文件的要求。
5.4承包方应保证本附件提出的性能要求，如不能达到上述要求，承包方有义务进行改进。如因设备改进延误工程工期，承包方负有完全责任，按合同条款解决。
5.5设备的质量保证期为设备正式投入运行后两年，在此期间由于设备的设计、制造原因发生的质量问题，承包方负有全部责任。
5.6在安装和设备保质期间发现部件缺陷、损坏情况时，承包方应首先提供更换的零部件，在证明为设计和制造原因时，承包方免费更换，在确认为发包方责任时，发包方负责更换零部件的费用。
5.7在设备质量保证期后，承包方仍有义务对设备的完好和正常运行提供技术支持。当设备出现故障时，承包方仍应积极配合发包方解决技术问题及保证及时提供检修零部件。
5.8如产品质量和性能与标准不符时，发包方有权拒绝验收，承包方应负责修理、更换或赔偿。
5.9承包方有责任将检查和试验资料按规定完整、及时提交给发包方；对重要的检查与试验项目，应邀请发包方派代表参加。
[bookmark: _Toc8591]6. 供货范围
[bookmark: _Toc9089]6.1一般要求
6.1.1本附件规定了合同设备的供货范围。承包方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合要求。
6.1.2承包方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本合同附件未列出或数目不足，承包方仍须在执行合同时补足。
6.1.3承包方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
6.1.4承包方应提供易耗品、随机备品备件和  两  年运行所需的备品备件，并在投标文件中给出具体清单。
6.1.5承包方应提供所供设备中的进口件清单。
6.1.6承包方提供的技术数据清单。
6.2供货范围
承包方应确保供货范围完整，以能满足用户安装、运行要求为原则， 在技术规范中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项(属承包方供货范围)由承包方补充。供货范围包括：全焊接球阀、法兰球阀、法兰调节阀、旋启式止回阀。法兰连接的阀门由承包方提供相应的反法兰、双头螺栓、螺母、垫片等连接件。与阀门相接的法兰采用GB/T9119法兰公称压力、规格与对应阀门相一致；密封垫片采用金属石墨缠绕垫。紧固件采用标准：螺栓为GB/T5781，螺母为GB/T41，双头螺栓材质为钢35，螺母材质为钢25。垫圈为GB95规格、垫圈材质为Q235A，数量与法兰相配。
承包方提供生产机具列表及证明，中标后发包方现场检查验证。
承包方必须保证所供应的阀门符合规定要求并提供相应的证明。
证书起码应证明本规范和其他相关的参考标准或规定所要求的测试已经执行了。
应提供说明了合同号、管号，并参考了标准或规范的产品质量证书。
在运输前，所有证书应准备齐备，供发包方检验。
装运前必须将产品质量合格证、型式检验报告及每批阀门的试验报告提交发包方(六份原件)。
     检验和试验报告包括：
      
     检测单位须由发包方认可。

6.2.1 设备范围(承包方要提供细化清单，填写顺序要与价格表中的顺序一致)
	序号
	名 称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


6.2.2 专用工具
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc492867183][bookmark: _Toc492697269]6.2.3进口件清单
	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



[bookmark: _Toc22527][bookmark: _Toc170][bookmark: _Toc11592][bookmark: _Toc12699][bookmark: _Toc7804][bookmark: _Toc17235][bookmark: _Toc20919][bookmark: _Toc11178][bookmark: _Toc14759][bookmark: _Toc14919][bookmark: _Toc30166][bookmark: _Toc19016][bookmark: _Toc23482][bookmark: _Toc11964][bookmark: _Toc28049][bookmark: _Toc3734][bookmark: _Toc17803][bookmark: _Toc25083][bookmark: _Toc10521][bookmark: _Toc26318][bookmark: _Toc21291][bookmark: _Toc482199420][bookmark: _Toc438025861][bookmark: _Toc11110]7. 分包与外购
承包方详细填写下表中各分包商和外购厂家清单

	序号
	设备名称
	数量
	分包商,名称/型号
	产地
	资质情况（包括与本设备配合业绩）

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc12457][bookmark: _Toc3399][bookmark: _Toc14416][bookmark: _Toc30359][bookmark: _Toc24279][bookmark: _Toc28196][bookmark: _Toc24329]8. 备品备件
8.1 随机备品备件表

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc227]9.2 推荐备品备件表（一般为三年）

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc9915][bookmark: _Toc26870][bookmark: _Toc13279][bookmark: _Toc3545]10. 技术资料及交付进度
[bookmark: _Toc17832][bookmark: _Toc11352][bookmark: _Toc15951][bookmark: _Toc27306][bookmark: _Toc2194][bookmark: _Toc8521][bookmark: _Toc7409][bookmark: _Toc29903][bookmark: _Toc13898]10.1 总的要求
10.1.1 承包方提供的资料使用国际单位制，语言为中文。
10.1.2 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、一致、清晰完整，满足项目要求。
10.1.3 承包方资料提交及时、充分，满足项目进度要求。
10.1.4 对于没有列入本响应文件的技术资料清单中，而发包方认为必需的文件和资料，承包方及时免费提供。
10.1.5 发包方及时提供与设备设计技术改造有关的资料。
10.1.6 承包方提供的技术改造方案设计资料为6套纸质材料和2套电子文档。
10.2 承包方递交图纸和资料
图纸、说明书、资料和相关文件符合本规定的适用要求。
设计认可的文件
在合同签字后阀门制造之前, 承包方必须向发包方提供下列文件、图纸和数据。
承包方还需承担合同规定条款要求的责任，及更正和完善设计图纸及其它文件的义务。
a)阀门总装剖面图、外形图纸和详细的安装图纸及安装要求。
b)阀门总图包括各部件清单,材料和重量,符合合同要求的详细图纸和数据。
c)符合合同具体条款的阀门性能资料。
d)有关试验方法、形式的资料和试验报告。
8.2 最终文件及证书
当设备准备装运时，下列图纸和数据应送交用户：
a)阀门的外形图纸。
b)最终的阀门的总图，包括零件清单、材料清单和重量，图纸和数据变更详细说明。
c)合同规定的试验报告及证书
d)各种型号阀门的安装使用说明书
e)维修手册
f)每台设备必须提供一份合格证书或质保证书。
h）必须提供具有国家(A级)计量认证单位检测机构出具的阀门壳体强度、阀座密封性、轴向拉力、轴向压力、径向弯矩、无荷载状态下阀门开关扭矩等项目的检测报告。
上述文件要提供一份原件和两份拷贝。
承包方工程设计工作立即、迅速有序地进行，直到完成。承包方提交相关的设计图纸和资料，以便发包方审查。
说明书在提交前完整编辑，排除无关的文字、数据、图表、曲线等。
如果现场检查发现设备说明有疏忽或说明书有错误，承包方提供附加的信息和资料，或者更换整套说明书。
承包方提供的说明书，包括工程资料、试验资料、图纸等，并不免除承包方递交资料和图纸的责任。说明书单独提供，与提交的图纸和资料分开。
10.3 信息的完整性
依据本技术协议的所有图纸、资料、材料清单、测试报告、说明书、电子文档等被认为是供货范围的一部分，供货时一起交接。交接单位为石家庄xxxx供热集团有限公司。
[bookmark: _Toc11442][bookmark: _Toc12777][bookmark: _Toc23495][bookmark: _Toc23830][bookmark: _Toc26751][bookmark: _Toc15523][bookmark: _Toc26215][bookmark: _Toc30098][bookmark: _Toc13818][bookmark: _Toc25508][bookmark: _Toc22966][bookmark: _Toc32149]11. 交货进度
[bookmark: _Toc1333][bookmark: _Toc15706][bookmark: _Toc24749][bookmark: _Toc10324][bookmark: _Toc269304590][bookmark: _Toc8317][bookmark: _Toc24248][bookmark: _Toc13225][bookmark: _Toc4303][bookmark: _Toc3888][bookmark: _Toc32637][bookmark: _Toc15656][bookmark: _Toc21235][bookmark: _Toc28765][bookmark: _Toc438025862][bookmark: _Toc4788]11.1 开始日期：     年   月   日，结束日期：     年    月   日。供货总日历天数：      天。供货日期总日历天数与根据前述开始日期计算的日期天数不一致的，以供货总日历天数为准。
开始日期有变化的以发包方书面通知为准，并及时送达承包方，供货总日历天数不变。承包方必须严格按发包方批准的供货日期供货，除不可抗力因素影响外，其它不论何种原因均不得拖延供货时间。

11.2 交货进度
[bookmark: _Toc16039]


交货进度表

	序号
	设备/部件名称、型号
	发运地点
	数量
	交货时间
	重量(t)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


（注意：序号要与供货范围分项清单序号一致）
[bookmark: _Toc11425]
备品备件交货进度表

	序号
	设备/部件名称、型号
	发运地点
	数量
	交货时间
	重量(t)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


（注意：序号要与供货范围分项清单序号一致）
[bookmark: _Toc20785]专用工具交货表

	序号
	设备/部件名称、型号
	发运地点
	数量
	交货时间
	重量(t)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


（注意：序号要与供货范围分项清单序号一致）
[bookmark: _Toc31483]进口件交货表

	序号
	设备/部件名称、型号
	发运地点
	数量
	交货时间
	重量(t)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


（注意：序号要与供货范围分项清单序号一致）
[bookmark: _Toc27382][bookmark: _Toc16690][bookmark: _Toc30266][bookmark: _Toc29934][bookmark: _Toc6203][bookmark: _Toc13975][bookmark: _Toc16310][bookmark: _Toc527][bookmark: _Toc8465][bookmark: _Toc7690][bookmark: _Toc13873][bookmark: _Toc12309][bookmark: _Toc23675][bookmark: _Toc3256][bookmark: _Toc16729][bookmark: _Toc26188][bookmark: _Toc16999][bookmark: _Toc12555][bookmark: _Toc482199422][bookmark: _Toc29324][bookmark: _Toc19737][bookmark: _Toc18309][bookmark: _Toc1849][bookmark: _Toc32049][bookmark: _Toc6600][bookmark: _Toc13995][bookmark: _Toc438025863][bookmark: _Toc16795][bookmark: _Toc269304591][bookmark: _Toc24091][bookmark: _Toc438025864][bookmark: _Toc24988][bookmark: _Toc17982][bookmark: _Toc631][bookmark: _Toc32385][bookmark: _Toc10857][bookmark: _Toc13695][bookmark: _Toc28603][bookmark: _Toc3260][bookmark: _Toc11508][bookmark: _Toc269304592][bookmark: _Toc11674][bookmark: _Toc12272][bookmark: _Toc28316][bookmark: _Toc27936][bookmark: _Toc28584]12. 设备监造、检验/试验和验收
[bookmark: _Toc20560][bookmark: _Toc22920][bookmark: _Toc32451][bookmark: _Toc29617][bookmark: _Toc10514][bookmark: _Toc29714][bookmark: _Toc31251][bookmark: _Toc7443][bookmark: _Toc27152]12.1 概述
12.1.1 本附件用于合同执行期间对承包方所提供的设备(包括对分包和外购设备)进行监造和检验，确保承包方所提供的设备符合规范书规定的要求。
12.1.2 承包方在合同生效后按发包方的要求及时提供与合同设备有关的监造和检验标准。这些标准符合规范书的规定。
[bookmark: _Toc3118][bookmark: _Toc26465][bookmark: _Toc18897][bookmark: _Toc26449][bookmark: _Toc18012][bookmark: _Toc12184][bookmark: _Toc14378][bookmark: _Toc1345][bookmark: _Toc14224]12.2 工厂检验
12.2.1 工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。承包方严格进行厂内各生产环节的检验和试验，承包方提供的合同设备签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。承包方检验的结果要满足标书的要求，如有不符之处或达不到标准要求，承包方要采取措施直至满足要求，同时向发包方提交不一致性报告。承包方发生重大质量问题时将情况及时通知发包方。
12.2.2 发包方有权派遣其检验人员到承包方及其分包商的车间场所， 对合同设备的加工制造进行检验和监造。检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验及出厂试验。承包方的检验结果满足本技术协议的要求。发包方将为此目的而派遣代表以书面形式通知承包方。
12.2.3 如有合同设备经检验和试验不符合技术规范的要求，发包方可以拒收，承包方更换被拒收的货物，或进行必要的改造使之符合技术规范的要求，发包方不承担上述的费用。
12.2.4 发包方有对货物运到发包方所在地以后进行检验、试验和拒收(如果必要时)的权利，不得因该货物在原产地发运以前已经由发包方或其代表进行过监造和检验并已通过作为理由而受到限制。发包方人员参加工厂试验，包括会签任何试验结果，既不免除承包方按合同规定负的责任，也不能代替合同设备到达现场后发包方对其进行的检验。
12.2.5 承包方在开始进行工厂试验前10天，通知发包方进行日程安排。根据这个日程安排，发包方将确定对合同设备的那些试验项目和阶段要进行现场验证，并将在接到承包方关于安装、试验和检验的日程安排通知后5天内通知承包方。然后发包方将派出技术人员前往承包方和(或)其分包商生产现场，以观察和了解该合同设备工厂试验的情况及其运输包装的情况 。若发现任一货物的质量不符合合同规定的标准，或包装不满足要求，发包方代表有权发表意见，承包方认真考虑其意见，并采取必要措施以确保待运合同设备的质量， 现场验证检验程序由双方代表共同协商决定。
12.2.6 若发包方不派代表参加上述试验，承包方在接到发包方关于不派员到承包方和(或)其分包商工厂的通知后，或发包方未按时派遣人员参加的情况下，自行组织检验。
[bookmark: _Toc10031][bookmark: _Toc30387][bookmark: _Toc16664][bookmark: _Toc9135][bookmark: _Toc23122][bookmark: _Toc11832][bookmark: _Toc11090][bookmark: _Toc8458][bookmark: _Toc21439]12.3 设备监造
12.3.1 监造依据
根据本合同以及国家有关规定。
12.3.2 监造方式
文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。
每次监造内容完成后，承包方和监造代表均在见证表格上履行签字手续。承包方将复印件交发包方监造代表1份。
R点：承包方只需提供检验或试验记录或报告的项目，即文件见证。
W点：发包方监造代表参加的检验或试验的项目，即现场见证。
H点：承包方在进行至该点时必须停工等待发包方监造代表参加的检验或试验的项目，即停工待检。
发包方接到见证通知后，及时派代表到承包方检验或试验的现场参加现场见证或停工待检。如果发包方代表不能按时参加，W点可自动转为R点，但H点如果没有发包方书面通知同意转为R点，承包方不得自行转入下道工序，与发包方商定更改见证时间。如果更改后，发包方仍不能按时参加，则H点自动转为R点。
12.3.3 监造内容（根据情况加减监造部套和监造内容，承包方细化）：
监造项目表
	序号
	监造部套
	监造内容
	监造方式

	
	
	
	R
	W
	H
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


承包方根据自己的经验填写上表的监造方式（在相应方式下打√），最终由发包方确定。
12.3.4 对承包方配合监造的要求
12.3.4.1 承包方有配合发包方监造的义务，及时提供相关资料，并不由此发生任何费用。
12.3.4.2 承包方给发包方监造代表提供工作和生活方便。
12.3.4.3 承包方在现场见证或停工待检前将设备监造项目及时间通知发包方监造代表。
12.3.4.4 发包方监造代表有权查(借)阅与合同监造设备有关的技术资料，如发包方认为需要复印存档，承包方提承包方便。
12.3.4.5 承包方在见证后将有关检查、试验记录和报告资料提供给发包方监造代表。
12.3.4.6 监造者有权到生产合同设备的车间和部门了解生产信息，并提出监造中发现的问题。
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 供货商应对每个供货的阀门进行下列试验，并提供有关的证明，详细的试验报告和试验设备的说明。所有的试验报告应提交给用户。 
12.4.1 材料和焊接
     材料和焊接的检测必须按照相关标准要求进行。
     材料必须有材料化学分析和机械性能试验的证明。
12.4.2 压力试验
所有阀门都应在开启状态下，按照ISO 5208进行压力试验，试验压力为1.5倍的工作压力，保压25分钟。
12.4.3严密性试验
所有阀门应在关闭状态下按照ISO5208 进行试验。除闸阀需进行双向严密性试验外，其它种类阀门严密性按国家规范执行。
当阀门一侧有压力，另一侧没有压力时，其泄漏量应满足JB/T 9092的要求，参见该标准的5.9节。
12.4.4性能试验
每个阀门都应进行性能试验。试验测试设备必须能模拟阀门的负荷。试验进行两个操作循环，每个操作循环为阀门从完全关闭到完全开启，然后从完全开启到完全关闭。
开启循环的试验条件：
阀门应为关闭状态，入水口一侧为最大工作压力，出水口一侧无压。然后将阀门逐渐开启，并检查这一操作循环。
关闭循环的试验条件：
阀门应为开启状态，流体的压力应增至最大工作压力，阀门逐渐关闭，并检查这一操作循环。
合格标准为阀门操作灵活，阀体及阀杆密封处必须无泄漏。


安装和调试的重要工序表
	序号
	工序名称
	工序主要内容

	
	
	

	
	
	

	
	
	


12.4.10性能验收试验
12.4.10.1 性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合技术规范的要求。
12.4.10.2 性能验收试验的地点为发包方现场，由发包方组织，承包方参与。
12.4.10.3 性能验收试验所需的测点、一次元件和性能试验所需仪表仪器等装置由承包方提供，发包方配合。承包方也要提供试验所需的技术配合和人员配合。
12.4.11 性能验收试验的内容
12.4.11 .1到货后，承包方负责向发包方提供竣工资料。工程资料管理标准及移交符合国家、行业相关档案管理规范。
12.4.11.2到货后，由承包方提出申请，发包方组织相关人员进行验收，验收合格办理质量验收签证，并作为结算依据。
12.4.11 .3 性能验收试验的标准和方法按照技术协议及相关国家标准要求进行。
12.4.11.4 性能验收试验由发包方主持，承包方参加。试验方案由承包方提供，与发包方讨论后确定。
12.4.11 .5性能验收试验结果的确认
性能验收试验报告由测试单位编写，报告结论双方均应承认。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决；如仍不能达成一致，则提交双方上级部门协商。
12.4.11 .6进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意。
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[bookmark: _Toc25672][bookmark: _Toc22717][bookmark: _Toc31963][bookmark: _Toc10715]13.1 包装与贮存
在招标设备任何部分交付运输前，承包方按照规定和本附录所述的要求，对所要交付的该部分招标设备进行包装，该包装具有适合长途运输、多次搬运和装卸的坚固包装，以确保招标设备安全、无损地运抵现场。
承包方保证对招标设备的所有包装在运输、装卸过程中完好无损，并有减震、防冲击的措施。若包装无法防止运输、装卸过程中垂直、水平加速度引起的设备损坏，承包方在设备的设计结构上予以解决。
承包方提供的包装能保证招标设备在现场的保管与维护，包括在合理时间内有有效的防潮、抗氧化等措施。对于可以进行露天堆放的招标设备，能保证在合理时间内的露天堆放不会对招标设备造成损害。
如果国家有关包装的标准或规范、本附件所述的包装技术规范及招标设备承运人的包装要求之间不一致，则承包方按照前述各项规范或要求中的最高要求对招标设备进行包装。
[bookmark: _Toc13469]13.2 设备面漆颜色
油漆要求刷两道底漆、三道面漆。油漆前一定要对设备表面清理干净，承包方提供一定数量的油漆以供现场补刷。
[bookmark: _Toc23467]13.3 组装
招标设备尽量在承包方工厂完成组装，以尽可能减少现场的拼装工作量，以提高安装质量与效率。工厂拼装尺寸以运输工具所能承担的最大尺寸为限。对于易受潮或现场拼装容易导致招标设备损伤或损害的整体交付至交货点。
承包方在响应文件中对设备的组装情况、需进行现场拼装的招标设备作出详细说明，以便发包方进行审查。
[bookmark: _Toc6159][bookmark: _Toc3343][bookmark: _Toc2251][bookmark: _Toc2837]13.4 运输
13.4.1 承包方交付的所有货物要符合GB 191包装储运指标标志的规定，并具有适合长途运输多次搬运、装卸的坚固包装，不能造成运输过程中箱件破损，设备和零件散失。根据设备本身和施工现场的特点，在包装上分别具有防雨、防潮、防冻、防霉、防锈、防腐蚀的保护措施。设备运抵现场时，包装和防护完好，表面清洁，内无异物，零部件、装箱单和技术资料齐全。
13.4.2 每个成品阀门均应附有一个铭牌，标有：
--阀门编号
--产品系列号
--制造年月
--公称直径
--公称压力
--极限温度
--受压部件的材料代号
--生产厂家的名称或商标
凡重量为二吨或超过二吨的货物，在包装箱的侧面以运输常用的标记和图案标明重心、中心及挂绳位置，以便于装卸搬运。按照货物的特点，装卸和运输上的不同要求，包装箱上明显地印有“轻放”、“勿倒置”和“防雨”等字样。
13.4.3 每件包装箱内，附有包括分件名称、数量的详细装箱单、合格证。外购件包装箱内有产品出厂质量合格证明书、技术说明各2份。
13.4.4每一个阀门都应该包装后运输。
在包装前，所有的制造废物都应从阀的内外表面清除。
运输前，设备应进行干燥。
当这种干燥需要移动柱销、阀盘等时，投标人应负责运输前将该部分重新装入和重新装配。
应将阀门的阀杆用投标人推荐的(买方可接受的)方法进行包装，并适于所规定的环境和工作条件。包装应保证不锈钢的最小腐蚀。
所有的开口应装上符合可接受的工业标准的保护装置以防止在运输和仓储过程中的损坏、腐蚀以及外来物的进入。
螺纹连接的部分应拧入或压入(压上)塑料封盖。
螺纹连接的部分应调节得适于运输。所有的无约束部分应装入盒子,每个盒子应单独地注明用途。
金属带、扣和覆盖物不能被焊在任何制造部件上。
为了便于安装，在运到现场之前设备应最大限度的组装在一起。
货物的运输及到达指定地点后的卸货均由卖方负责。
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[bookmark: _Toc739][bookmark: _Toc12095][bookmark: _Toc3391][bookmark: _Toc10431][bookmark: _Toc30468][bookmark: _Toc31790][bookmark: _Toc6175][bookmark: _Toc13][bookmark: _Toc799]14.1 培训
14.1.1 为使合同设备能正常安装和运行，承包方有责任提供相应的技术培训。培训内容与工程进度相一致。
14.1.2 培训的时间、人数等具体内容由承包方提出，发包方确认。
14.1.3 承包方为发包方培训人员在承包方培训提供设备、场地、资料等培训条件，费用由承包方承担，并提供食宿和交通。

培训计划和内容
	序号
	培训内容
	课时（小时）
	培训教师构成
	地点

	
	
	
	职称
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14.2.1 承包方现场服务人员的目的是使所供设备安全、正常投运。承包方派合格的现场服务人员，提供包括服务人日数的现场服务计划表(格式)。如果此人日数不能满足工程需要，发包方有权要求承包方增加现场服务人日数，费用由承包方承担。
现场服务计划表
	序号
	技术服务内容
	计划天数
	派出人员构成
	备注

	
	
	
	职称
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14.2.2 承包方现场服务人员的条件
14.2.2.1 遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度，熟悉并掌握现场和电厂有关方面的规章制度；
14.2.2.2 有较强的责任感和事业心；
14.2.2.3 了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近阀门的现场工作经验，能够正确地进行现场指导；
14.2.2.4 身体健康，适应现场工作的条件。
14.2.3 承包方现场服务人员的职责
14.2.3.1 承包方现场服务人员的任务主要包括催交设备、开箱检验货物、处理设备质量问题、设备安装和调试、参加试运和性能验收试验等。
14.2.3.2 在安装和调试前，承包方现场服务人员向发包方进行技术交底，讲解和示范将要进行操作的程序和方法。 
14.2.3.3 承包方现场服务人员有权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，承包方现场人员要在发包方规定的时间内处理解决。
14.2.3.4 承包方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
14.2.3.5 承包方现场服务人员的正常来去和更换事先与发包方协商。
14.2.4 发包方的义务
发包方要配合承包方现场服务人员的工作，并在工作、生活、交通和通讯等方面提承包方方便。
[bookmark: _Toc28817][bookmark: _Toc18395][bookmark: _Toc27960][bookmark: _Toc22375][bookmark: _Toc6921][bookmark: _Toc5039][bookmark: _Toc909][bookmark: _Toc18124][bookmark: _Toc12866]14.3 承包方技术服务和设计联络的范围
承包方提供厂内技术配合支持、联络会支持、厂内培训交底、现场培训交底、现场安装、调试、运行、故障解决专程支持等，并按发包方要求提供相应的计划，由发包方确认。
[bookmark: _Toc19123][bookmark: _Toc46][bookmark: _Toc12878][bookmark: _Toc5893][bookmark: _Toc1228][bookmark: _Toc2848][bookmark: _Toc3235][bookmark: _Toc26541][bookmark: _Toc6162]14.4 设计联络会
14.4.1 设计联络会的目的是保证合同设备和电厂的成功设计，及时协调和解决设计中的技术问题，协调发包方和承包方，以及各承包方之间的接口问题，设计联络会采用各专业联合召开的方式。正式设计联络会原则上召开三次。联络会议由发包方主持，会议时间及地点由双方协商确定。
14.4.2 设计联络会议题：
a) 讨论承包方提供的初步方案的总体设计（包括总体布置、系统）、技术资料及标准协调。
b) 详细设计中的技术问题。
c) 协调布置和接口。
d) 发包方复核并确认承包方提供的辅助设备厂家。
e) 讨论施工、运输方案。
f) 讨论设备验收考核。
g) 参观考察承包方提供的技术支持方所生产的设备的制造厂。
[bookmark: _Toc30264][bookmark: _Toc26910][bookmark: _Toc23038][bookmark: _Toc438025884][bookmark: _Toc27597][bookmark: _Toc361][bookmark: _Toc31852][bookmark: _Toc23508][bookmark: _Toc17698][bookmark: _Toc3079][bookmark: _Toc11213][bookmark: _Toc23294][bookmark: _Toc8330][bookmark: _Toc23728][bookmark: _Toc16281][bookmark: _Toc5003][bookmark: _Toc8024][bookmark: _Toc5563]15. 其它
15.1 本协议未尽事宜，双方友好协商解决。本协议作为项目阀门设备采购合同的组成部分，与合同具有同等法律效力。
15.2 本项目技术联络人：

发 包 方：									承 包 方：
单位名称：									单位名称：
地    址：									地    址：
邮    编：									邮    编：
联 系 人：									联 系 人：
电    话：									电    话：
传    真： 									传    真：


发包方：(盖单位章)                       承包方：(盖单位章)

法定代表人或其委托代理人：(签字)	      法定代表人或其委托代理人：(签字)     

      年    月     日	                    年    月   日

第四章  清单
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（元）
	合价（元）

	1
	法兰球阀
	Q47F-16C
  DN50
	个
	96
	
	

	2
	法兰球阀
	Q47F-16C
  DN20
	个
	196
	
	

	3
	法兰闸阀
	Z41H-16C     DN20
	个
	1
	
	

	4
	法兰闸阀
	Z41H-16C     DN32
	个
	120
	
	

	5
	法兰闸阀
	Z41H-16C     DN50
	个
	2404
	
	

	6
	法兰截止阀
	J41H-16C     DN20
	个
	2464
	
	

	7
	焊接球阀
	Q367F-16C     DN300
	个
	2
	
	

	8
	焊接球阀
	Q367F-16C     DN250
	个
	33
	
	

	9
	焊接球阀
	Q367F-16C     DN200
	个
	91
	
	

	10
	焊接球阀
	Q367F-16C     DN150
	个
	151
	
	

	11
	焊接球阀
	Q367F-25     DN150
	个
	3
	
	

	12
	焊接球阀
	Q61F-25     DN125
	个
	5
	
	

	13
	焊接球阀
	Q61F-25     DN100
	个
	3
	
	

	14
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN125
	个
	158
	
	

	15
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN100
	个
	375
	
	

	16
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN80
	个
	462
	
	

	17
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN65
	个
	334
	
	

	18
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN50
	个
	86
	
	

	19
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN40
	个
	14
	
	

	20
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN32
	个
	43
	
	

	21
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN25
	个
	40
	
	

	22
	焊接球阀
	Q61F-16C     DN20
	个
	5
	
	

	23
	线性调节球阀
	Q367F-16C   DN300
	个
	2
	
	

	24
	线性调节球阀
	Q367F-16C   DN250
	个
	9
	
	

	25
	线性调节球阀
	Q367F-16C   DN200
	个
	25
	
	

	26
	线性调节球阀
	Q367F-16C   DN150
	个
	49
	
	

	27
	线性调节球阀
	Q367F-25   DN150
	个
	2
	
	

	28
	线性调节球阀
	Q61F-25   DN125
	个
	5
	
	

	29
	线性调节球阀
	Q61F-25   DN100
	个
	3
	
	

	30
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN150
	个
	4
	
	

	31
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN125
	个
	76
	
	

	32
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN100
	个
	265
	
	

	33
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN80
	个
	162
	
	

	34
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN65
	个
	113
	
	

	35
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN50
	个
	16
	
	

	36
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN40
	个
	10
	
	

	37
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN32
	个
	11
	
	

	38
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN25
	个
	26
	
	

	39
	线性调节球阀
	Q61F-16C   DN20
	个
	4
	
	

	40
	锁控型法兰调节球阀  
	PN16   DN80
	个
	88
	
	

	41
	锁控型法兰调节球阀  
	PN25   DN50
	个
	40
	
	

	42
	自动排气阀
	  DN20
	个
	2050
	
	

	43
	丝接锁闭球阀
	DN32  Q11F-16型
	个
	226
	
	

	44
	丝接锁闭球阀
	DN25 Q11F-16型
	个
	3698
	
	

	45
	内螺纹球阀
	DN20
	
	1618
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